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GRUPO VILLACERO
UNA EMPRESA DE CLASE MUNDIAL

UNA EMPRESA DE CLASE MUNDIAL

En Villacero tenemos el compromiso permanente de ofrecer
soluciones integrales a nuestros clientes, brindando productos y
servicios con alto valor agregado y de la mas alta calidad. Como
empresa de capital 100% mexicano, Villacero participa desde hace
mas de 60 anos en el procesamiento, manufactura, comercializa-
cion y distribucion de productos de acero.

A través de Lamina y Placa Comercial, Villacero es el principal
distribuidor de productos de acero en México, con plantas que
transforman la materia prima en diversos productos como lamina
galvanizada, pintada, decapada, tuberia con soldadura longitudi-
nal en diametros menores, tuberia con soldadura helicoidal en dia-
metros mayores, productos trefilados, cintas laminadas, asi como
ingenieria, fabricacion y montaje de estructuras, entre otros.

Villacero cuenta con centros de servicio en México, donde el ace-
ro es procesado para proporcionar a nuestros clientes productos
de valor adicional, ofreciendo servicios como tensonivelado, corte
en hojas y cintas, pantografo, decapado de lamina, fabricacion de
polines y soleras.

La amplia red de oficinas de venta y representacion en México
cuenta con ubicaciones adecuadas para ofrecer servicios de lo-
gistica y transportacion via ferroviaria, terrestre y maritima, con
salidas estratégicas a Norteameérica, Asia y Sudamérica.

En la cuenca del Pacifico Mexicano, Villacero cuenta con un re-
cinto fiscalizado, el cual proporciona servicios integrados para la
exportacion e importacion de materias primas y productos para
una amplia variedad de sectores, como el automotriz, siderurgico,
agropecuario, minero, entre otros.



En el mercado de Estados Unidos realizamos operaciones de dis-
tribucion y comercializacion de aceros largos y planos con base
en Houston, Tx; ademas llevamos a cabo |la manufactura de pro-
ductos tubulares de alta calidad en nuestras plantas en Houston,
Tx, y Atchison, Ks, las cuales producen tuberia para el mercado del
petréleo v Gas (line pipe, OCTG) y para el mercado de sistemas
contra incendio y de conduccion.

Villacero realiza operaciones de comercializacion internacio-
nal al ofrecer una amplia variedad de servicios de compra, venta,
almacenaje, financieros y logisticos con el propodsito de conjuntar las
necesidades de materiales tanto de proveedores, como de consumi-
dores de acero a lo largo de la cadena siderurgica.

Constantemente, en Villacero buscamos desarrollar un modelo de
negocio en las mejores practicas con sentido comun y creatividad,
lo cual nos ha permitido ampliar con éxito los servicios con los que
aportamos valor a nuestros clientes en el sector siderurgico para
seguir coincidiendo en proyectos gue impacten positivamente al
desarrollo de México.

1. TRAYECTORIA Y ACTIVIDADES.

Mas de 60 anos de trayectoria en el mercado acerero nos respaldan
y brindan la experiencia y vision para garantizar las expectativas de
nuestros clientes en productos y servicios de acero, que con la mas
alta calidad destacan en los principales mercados del sector.

2. UNIDADES DE NEGOCID.

Con el objetivo de ofrecer soluciones completas y especializadas a
nuestros clientes, contamos con una estructura enfocada a cada ne-
cesidad, asi como nuestro sistema de gestion de calidad bajo la nor-
ma ISO 9001-2015, Certificado FM-35435.

Nuestra estructura nos permite desarrollar estratégicamente cada
una de las actividades que llevamos a cabo para ofrecer soluciones
integrales al cliente a través de las siguientes Unidades de Negocio:

Unidades de Negocio Sector
» Centros de Servicio
» Centro de Servicio Villacero
» Cintacero
» Centro de Servicio PYLSA
» Plantas Trasformadoras
» Tuberia Nacional
» Zincacero
» Trefilados
» Centro de Maquinado
» Multi-Producto
» Zona Pacifico
» Zona Norte
» Zona Occidente
» Zona Metro
» Zona Sur-Este
> Planta TH
» Exportacion
> S&P
> Tex-Tube
»Houston, Tx
» Atchison, Ks
> Logistica
> Desarrollo de Mercados y Productos
> Proyectos Integrales



3. RESPONSABILIDAD SOCIAL.

A la par de nuestra consolidacion como empresa lider en el mercado,
en Villacero tenemos un compromiso permanente con la comunidad.
Muestra de ello, son los programas de responsabilidad social v de
prevencion del medio ambiente con los gque contamos, ademas del
apoyo hacia el bienestar de nuestros colaboradores y sus familias
para brindarles un entorno ¢ptimo en el cual cuenten con oportuni-
dades de seguir superandose en su desarrollo personal vy profesional.

Creemos gue |os negocios hechos de manera responsable y susten-
table no solo crean empleos directos, sino gue también propician un
efecto multiplicador del empleo, las habilidades y la transferencia de
tecnologia, educacion y capacitacion en las comunidades donde se
establecen las empresas.

Medio Ambiente

La preservacion del medio ambiente es prioridad en Villacero.
Nuestros programas preventivos han sido exitosos en reducir ca-
da vez mas las emisiones, minimizar el desperdicio y recuperar
materiales y energia residuales.

Actualmente, en Villacero trabajamos bajo los lineamientos defini-
dos en nuestra Politica de Medio Ambiente para cuidar el entorno
en el gue nos desarrollamos y fomentamos una cultura ecoldgica
entre nuestros colaboradores.

Politica de Medio Ambiente
Es compromiso de Villacero buscar de manera continua:

» Proteger y respaldar la naturaleza previniendo la contaminacion
del entorno en nuestros procesos administrativos, productivos vy
de transformacion de productos de acero, mediante el control de
emisiones a la atmosfera, la correcta disposicion de residuos vy el
cumplimiento a las condiciones particulares de las descargas.

» Cumplir con las regulaciones ambientales municipales, estatales,
federales y los criterios internos que se definan necesarios.
Fomentar la formacion de una cultura y de una conciencia ecologica
entre los empleados buscando reducir, reciclar y reutilizar los recur-
50s, para lograr un desarrollo sustentable.

» Respetar la relacion con las comunidades en las que participamos
de manera responsable y comprometida.

» Mejorar los procesos y gestiones ambientales.

Fundacién Villacero

A partir de 1998, ano de su creacion, la Fundacion Villacero ha tra-
bajado para fortalecer a la comunidad, a través de actividades que
promueven las bellas artes, la educacion, la investigacion cientifica y
el desarrollo humano.

La Fundacion tiene un fuerte compromiso con el bienestar social, el
cual ha sido promovido con el apoyo a instituciones que enfocan sus
esfuerzos en |la familia, la salud, el medio ambiente y la ecologia.
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LAMINA GALVANIZADA LISA LAMINA PERFIL RECTANGULAR

(Rollo, hoja o cinta) (ZR-72/ZR 101)
Calibres, pesocs y medidas - ASTM A653 Calibres, pesos y medidas
ESPESOR |TOLERANCIAS PESO POR HOJA EN KILOGRAMOS kg x m lineal ESPESOR |TOLERANCIAS PESQ POR HOJA EN KILOGRAMOS kg x m lineal
CALIBRE in mm in mm IKE | FXE | N0 | PN | 4X8 | 4X10| 3 (914 mm) | 4° (1219 mm) CALIBRE in mm in mm FXE | I xXE | I N0 | AT 4 XS |4 X0|F (914 mm) | 4 (1219 mm)
16 0.061 1.56 0.005 012 2014 2720 | 24.00 | 4080 | 36.26 | 4533 nis 14.87 20 0.0374 | 0.95 0.003 Q.08 12.43 16.57 2072 | 2486 | 2210 | 2762 6.80 9.06
18 0.048 1.95 0.004 010 16.40 186 2733 | 3280 | 2915 | 36.44 a7 1.96 22 0.0314 [+3:3 0.003 o008 10.43 1291 17.38 2086 | 1854 | 2318 570 780
20 0037 | 09s | ooos | oos | 1243 | 1657 | 2072 | 2486 | 2210 | 2762 | 80 92.06 =4 PO2% | D57 | Q00 | 908 | s | BH0 | Al | WREEN | Sk | tesl | 406 Cint
22 o031 oa 0.00% 208 1043 Bet 7.3 2085 | 1854 | 2378 570 760 26 00194 | 0.49 0.002 0.05 6.43 857 1071 1286 | T.43 | 14.29 352 489
24 0022 0.57 0.002 0.05 743 9.90 12.38 14.86 | 1321 | 16.51 4.06 542 L it B L A U 543 £k 253 L ke, | Ten e el
30 00164 | 0.34 0.002 0.08 4.48 5.95 744 892 2.44

28 0.019 0.49 0.002 Q.05 642 8.57 10.71 12.86 .43 14.29 352 4.69
2B 0.6 0.42 0.002 Q.08 543 7.24 908 10.86 Q65 12.06 297 3.96 Nota I: Se considera un recubrimiento de zine de 275 g/m?,
30 0.014 0.34 D.002 0.05 4.46 5.95 7.44 gaz .44 Nota 2 Los espesores i anchos aqul descritos se consideran estdndar, para cualguier otro, consultar con el drea comercial,
32 o.omn 028 0.002 0.04 370 4.93 617 740 2.03

MNota 1: Se considera un recubrimiento de zinc de 275 g/m?, Normas de calidad

Nota 2: Los espesores y anchos aqui descritos se consfderan estindar; para cualguier otro, consultar con el drea comercial.

DESIGNACION ACTUAL
DESCRIPCION
. " ASTM MM¥
Fruebas de laboratorio y estdndares - — - - — e
A-653 B9 Lamina de acero con recubrimiento de zinc (QGWEF\IZEGE! o con_rauuem‘n!ento de aleacién zinc-hierro (galvannealed)
por ol proceso de inmersidn en caliente.
PRUEBA METODO ESTANDAR A-924 B-55 Requisitos genarales para lamina de acero con recubrimiente metdlice por 8l proceso de Inmersion en callente.
Acaro comarcial: 65 mdx.
Dureza Rockwell escala B Acero de formado: 60 max.
Acero de trogquealado profundo: 55 mds.
Acero comercial: 20% a 25% Propiedades para un metro de ancho en la seccion
% Elongacién Tensidn Acero de formado: 26% a 31%
Acero de troquelado profundo: 32% a 39% CALIBRE | MODULO DE SECCION cm® | MODULO DE INERCIA cm*
Cotrosién Camara salina ASTM B 117 20 559 5.48
Capa de zinc Rayos X ASTM A S0 a3 4,69 781
24 377 6.32
26 282 4.72
Clasificacién de productos 28 2.25 3.93
20 172 3.07
Lémina da acere con recubrimiento
de zinc (galvanizada) o con
NMX-B-9 ASTM-A-653 recubrimiento de aleacidn
zinc-hierro (galvannealed), por el 4+———————————— 79.5 cm ANCHO TOTAL ——0———————»

proceso de inmiearsidgn en caliente.
| 4———————72 ¢ PODER CUBRIENTE ———#

Requisitos generales para ldmina 2.46 cm
NM¥X-B-55 ASTM-A-924 de acero con racubrimiento ol

matdlico, por ef proceso da Nl Nimad Mol et Nzt Naom

inmersidm en caliente.

ZR-72
Capacidades de linea + 1961 .am ANCHOTOTAL >
|+ 100.8 ¢cm PODER CUBRIENTE >
MiNIMO MAXIMO | 2.46 cm |
mm mm ’W/_\.
Anchos 24" 609 49" 1244
Largos 3ft 914 128 3658 ZR-1
Espesores 0.0 0.254 0.607 1.524
Recubrimiento] G40 7120 G90 2275
Acero Comarcial, estructural, de formado y treguelado profundo.
Peso 3.5Tm

14 [ 15



LAMINA PERFIL RECTANGULAR LAMINA PERFIL DECK

(ZR-72/ZR101) (ZD-30.0)
Carga uniforme permisible kg/m? 91.5 em (36.027)
SIMPLE DOBLE
CALIBRE CALIBRE 762 em (37} I

L(m) | 30 | 28 | 26 |24 | 22 | 20 Lkm) | 30 | 28 | 26 | 24 | 22 | 20

0.B | 255 | T75" | 531* | 734 | 901 |1086 0.8 | 200 |298* | 457* | 673 | 861 |1050

1.0 24 280 I51 | 469 | 584 | 969 1.0 195 252 3o | 43 550 | 672

1.2 148 | 194 | 243 | 364 | 405 | 483 1.2 135 7s 215 | 299 | 383 | 467

1.4 o8 142 171 | 229 | 298 | 343 1.4 99 129 158 | 219 281 | 343

16 83 o | 1357 |te4 | 228 | 272 1.6 77 98 121 | 168 | 215 | 263 ESPESOR PESO APROXIMADO | ESPESOR DEL CONCRETO SOBRE LA CRESTA cm
1.8 EE a7 w08 | 144 | 120 | 218 1.8 &1 78 96 | 132 7o | 208 CALIBRE in mm in mm 5 & 8 10 12
2.0 70 B8 | 104 | 146 | 174 2.0 63 78 | 107 | 138 | 168 22 0,029 0759 762 87 220 244 292 320 88
2.2 9| B8] I8 |09 |8 2.2 Bh )89 ] T | 19 20 00359 | 0912 o7 10.37 222 246 294 341 380

CONDICION DE APOYO CONDICION DE APOYO Longitudes mdximas: 12 m (39.377); minimas: 1.83 m (6°).
L L L
CALIBRE ESPESOR CLARO MAXIMO SIN APUNTALAR
PESO
TRIPLE ESPESOR CONCRETO SIMPLE DOBLE TRIPLE
NOMINAL Kkg/m? em m n =
CALIBRE 220 5 234 3 31
Lim)| 30 | 28 | 26 | 24 | 22 | 20 244 6 225 289 298

08 | 260" | 339- | 515 | 841 | 1076 | 1212 22 (0.0299) 292 B 21 27 278

1.0 | 243 | 315 | 387 | 538 | 689 | 839 340 o 207 254 282

1.2 169 | 219 | 268 | 373 | 479 | 584 388 2 203 241 2.48

1.4 124 161 198 | 274 | 352 | 428 222 5 272 34 352

1.6 95 | 123 | 151 | 210 | 268 | 328 246 6 261 3.28 3.39

1.8 75 97 | 120 | 166 | 202 | 259 20 (0.0359) 294 8 242 3.07 317

2.0 &1 79 97 | 138 185 | 210 342 0 239 2.89 299

2.2 &5 B0 | m 143 | 167 390 12 2.35 274 283

CONDICION DE APOYO
L L L

- * Carga reducida por inestabilidad local de alma.

- Basado en deflexidn L/120.

- Capacidades de carga calculadas con acero ASTM A653 G37.
- Cargas uniformemente distribuidas.
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LAMINA PERFIL DECK

PODER CUBRIENTE 36"
6" 21/2"
v T
e f L I 4 1/ N Nl \_I_‘ 1z
- T
o ~
ESPESOR PESO APROXIMADO ! \
CALIBRE in mm kg/mi kg/m? / 1
22 0.0314 0.798 761 832
20 0.0374 0.95 9.06 99 \ /
N Unién /
o R
CAPACIDAD DE CARGA ADMISIBLE (kg/m®) UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDA
RAC] SEPARACION ENTRE APOYOS (m)
APOYOS | CALIBRE | RxiMA IEGNN
CARGA VIVA SUCCION DE VIENTO
125 |15 | 175 | 2 | 225 | 25 | 275 | 125 | 15 |15 | 2 | 225 | 25 | 278
22 165 301 | 301 | 255 | 188 301 | 301 | 300 | 301 | 258
simpl
e 20 18 301 | 301 | 300 | 27 | 150 301 | 301 | 301 | 255 | 300 | 2!
22 175 301 | 301 | 301 | 301 | 240 301 | 301 | 300 | 300 | 280
Bohla 20 275 301 | 307 | 300 | 300 | 300 | 250 o | 3o | 3o | 3o | 3o | ama
2 175 301 | 301 | 301 | 301 | 228 301 | 301 | 300 | 301 | 301 | 255
Tripla 20 225 301 | 301 | 301 | 301 | 290 | 208 501 | 301 | 300 | 301 | 301 | 300 | 282
22 175 300 | 301 | 301 | 31 | 240 301 | 301 | 301 | 300 | 293 | 239
Guatro o mis oy 225 101 | 301 | 3o | 301 | 301 | 222 301 | 301 | 301 | 301 | 301 | 301 | 265

ZINCACOLOR

{Roelle, heja o cinta)

Proceso de pintado continuo en horno de conveccidn

El acumulader de entrada, sin detener el procedimiento del horno, engrapa un rolle con otro

ENTRAD para darle continuidad al proceso,
5e obtiene la limpieza necesaria para lograr una dptima adherencia. Elimina el aceite
LAVADO antioxidante o de rolado que trae la 1dmina, lo que permite procesar una variedad de

materiales sin importar el grado de limpieza.

Se aplica cromo con redilles para fermar una capa uniforme ¥y con buen anclaje, lo que permite

TRATAMIENTO QUIMICO que la pintura primaria se adhiera a la capa de tratamiento guimico.

Se utiliza para la capa de pintura primaria y para la de acabado. La primera permite tener la
flexibilidad suficiente en procesos posteriores de la lamina, ademas de ayudar a contener la
humedad, quimicos y sal del medio ambiente, alargando la vida de la ldmina. La capa de pintura
de acabado tiene excelente adherencia a la primera capa de pintura y permite dar la apariencia
final a la ldmina con el color que el cliente requiere, asi como las caracteristicas definidas para
las diferentes aplicaciones del producto final.

PINTADORA

Consta de tres secciones para mantener y controlar diferentes temperaturas internas, logrando
asi una curva controlada de calentamiento para curar |a pintura a la ternperatura de metal
definlda por el proveedor de la pintura. Asimismo, con su incinerador de alta eficiencla,
protege al medio amblente de los solventes. Una vez horneada y enfriada la pintura, se pueden
volver a formar rollos, dependiendo de las especificaciones del cliente.

HORNO DE CONVECCION

El material pintado puede ser embozado justo antes de formar el rollo, o bien, gue se aplique
una capa de polietileno (plastico) para protegerio en procesos posteriores, en caso de que el
cliente asi lo especifigue.

SALIDA

Propiedades del praducto

SISTEMA DE RECUBRIMIENTO

CARACTERISTICAS POLIESTER POLIESTER SILICONIZADO| FLOURQCARBONADD HIGH BUILD
ESPESOR DE CAPA PRIMARIO (i) 02-03 0.2-03 02-03 0.7-08
ESPESOR DE CARA ACABADO (mi) 07-08 0.7-08 07-08 07-08

BRILLO A 60 O 25-35 25-35 25-35 2535
IMPACTO (Ib/ft?) 100 0o plele) 100
FLEXION 2T 2T 2T 27
CURADD (MEK) +100 w00 jlele] 100
Recubrimianto " Excelente en Alva resistencia al atague
scontmico para todo 3&&Io,§gmmp'ewd°leoduy propiedades de quimicos industriales
proposito, resistericia de caleo y resistencia ¥ contaminantes del alre,
VENTAJAS N SO NGO para L - SR a la decoloracién, afrece excelente fexibilided
intarionas v an fiexlbilidad v resistencla ademds ¥ &5 excelente para
galvanizade para o ey rild eamibnes de buena flexibilidad fabricacién de fachadas
axtariores. A ’ en fabricacién. industrisles,
ARENA ESTANDAR ARENA ESTANDAR ARENA ESTANDAR AREMNA ESTAMDAR
BLANCO ESTANDAR BLANCO ESTANDAR BLANCO ESTANDAR BLANCO ESTANDAR
AZUL ESTANDAR AZUL ESTANDAR AZUL ESTANDAR AZUL ESTANDAR
COLORES ESTANDAR GRIS ESTANDAR GRIS ESTANDAR GRIS ESTANDAR GRIS ESTANDAR
ROJO JANITZIO ROJO JANITZIO ROJO JANITZIO ROJO JANITZIO
VERDE TEJA VERDE TEJA VERDE TEJA VERDE TEJA

FONDO ESTANDAR GRIS

Para otros desarrollos conlactar a su representante de ventas para revisar factibilfdad.
Nota: En los colores metdlicos la capa de acabado es de 0.65 - 0.75,

La gama de colores disponibles se extiende a todo el espectro visible



IINCACOLOR

(Rello, heja o cinta)

Capacidad de la linea de pintado

LAMINA PERFIL ESTRUCTURAL
(ZE-100/35)

Propiedades de la seccidgn

Propiedades calculadas para un acero grado 37 (fb=1560 ka/cm?).

MATERIAL ANCHOS ESPESORES
miNIMO MAXIMO MINIMO MAXIMO
GALVAMNIZADO 24"(600 mm) 5071270 mm) 0.0107(0.25 mm) 0.047°01.2 mm}
GALVALUM 24"(600 mm) 501270 mm) Q0107025 mm) 0.047°01.2 mm}
ACERO ROLADO EN FRIO RECOCIDO 247600 mm) 5071270 mm) 0.0107(0.25 mm) 0.047(1.2 mm}
PESC DE ROLLO 3 Tm min./20 Tm max.
DIAMETRO INTERNO 20"
DIAMETRO EXTERNO 72" méx.
VELOCIDAD DE LINEA 55 m,fmin.
MEDIDA DE LOS HORNOS 2286 m
EMBOZADO stucoo
POLIETILENO sl
Tabla de referencia
QuiMico MARITIMO MARITIMO INDUSTRIAL | INDUSTRIAL
RECUBRIMIENTO RURAL
CORROSIVO SEVERO MODERADO SEVERO MODERADO
Poliéster estandar ®HH W HHH M x ®
Poligster siliconizado HEH HER HEX HHN ¥ o
High Build xK xx x % * x
Fluorocarbonado n x x x x x
Nemenciatura: x xx | [ XXX |
aplica reguiere no aplica
revisidn de
proyecto
Caracteristicas del ambiente
QuiMico MARITIMO MARITIMO INDUSTRIAL INDUSTRIAL RURAL
CORROSIVO SEVERO MODERADO SEVERO MODERADO
+ Refinerias de =Alta humedad = Clima templado » Molinos de acero = Maquiladoras = Cielos claros libres
patrdlec de contaminachdn
(85% - 100%) = Humedad relativa  |= Flanlas generadoras s Generacién
= Fibricas de papel de electricidad de vapores o gases | = Campos agricolas
= Temperatura alta s Pramedio de bajo nivel de
s Plantas gquimicas (50 - TO%) » Areas contaminacion
(36 - 48%0) CON amanaciongs
+Minas » Temperatura media de hidrecarbure
+ Abrasion de arena
*Beneficie de metales (10 - 35°C) = Areas con alta
= Temporada contaminacidn
de lluvia larga +Perlodos cortos
de lluvia

20

100 cm + 3 mm PODER CUBRIENTE

I33cm

1072 e + 3 mim ANCHO TOTAL

COMPRESION SUPERIOR COMPRESION INFERIOR DIMENSION DE FABRICACION
(MOMENTO POSITIVO) | (MOMENTG NEGATIVO) LONGITUD MINIMA: 1.62 m
caimpe| SSPESOR | PESO OF INERCIA ":ggg‘h N |DE INERGIA D:ggg‘:‘-‘%" L::;:L“Ep:é::\:‘;“;;::
mm in kg/m? | (em¥ym) (em¥m) (em¥ym) (em¥m) PERALTE: 3.5 cm
26 | 049 | 0194 | 473 10.05 418 6.7 362 CALIBRES: 26, 24 y 22
24 | 057 |0224 | 547 12.4 5.2 81 a.43 PESO MAXIMO PAQUETE: 3.5 Tm
22 08 |0314 | 765 w3 7.83 123 6.93

€.27 em TYP

Normas de calidad

.86 cm TYP

DESIGNACION ACTUAL
st v DESCRIPCION
A-653 B-9 Lamina de acero con recubrimiento de zinc (galvanizada) o con reguerimiento de aleacion zine-hierro
{galvannealad) por el procaso de inmersion en calienta,
A-924 B-55 Requisitos generales para lamina de acero con recubrimiento metalico por el proceso de
inmersidn en caliente.

Carga uniforme permisible kg/m?

SIMPLE

CALIERE

DOBLE

CALIBRE

TRIPLE

CALIBRE

L(m)| 22 | 24 | 26

Lim)| 22 | 24 | 26

L{m)| 22 | 24 | 26

1.00 | 584 | 656 | 526

1.00 | 1035 | 676 | 547

1.00 | 1084 | 685 | 568

1.20 | 822 | 498 | 372

1.20 | 543 | 513 | 388

120 | B75 | 528 | 404

140 | 530 | 340 | 273

1.40 | 543 | 35 | 284

1.40 | 555 | 361 | 295

1.50 | £33 | 247 | 234
1.60 | 389 | 259 | 208

150 | 462 | 278 | 243

1.50 | 486 | 309 | 252

1.60 | 410 | 268 | 17

180 | 305 | 204 | 164

180 | 322 | 210 | 170

1.60 | 431 | 276 | 226

1.80 | 3319 | 217 | 177

2.00 | 247 | 164 | 131

2.00 | 260 | 189 | 137

2.00 | 273 | 175 | 143

2.20 | 202 | 134 | 12

220 | 213 | 138 | 14

2.20 | 224 | 144 | 117

2.40 | 169 n2 a5

240 | 178 16 | 89

2.40 | 187 | 120 | 103

2.50 | 147 | 105 | 90

2.50 | 181 w08 | 93

2.50 | 174 m 95

CONDICION DE AROYO

CONDICION DE APOYO

CONDICION DE APOYO

- Basado en deflexidn L/120.

= Capacidades de carga calculadas
con acero ASTM AG53 8537

- Cargas uniformemente distribuidas.

]
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| -«

i] ]

21




LAMINA PERFIL ONDULADD
(Z0-75/Z0-103)

Calibres, pesos y medidas

LAMINA PERFIL ONDULADO
(Z0-75/20-103)

Propiedades para un metro de ancho en la seccién

ESPESOR |TOLERANCIAS PES0O POR HOJA EN KILOGRAMOS kg x m lineal CALIBRE | MODULO DE SECCION cm®| MODULO DE INERCIA cm?
CALIBRE in mm in mm FRE | ITXB [ IHKIW | FAR| 4K |4 A0 =3 4
20 3.83 2.96
20 00374 | 095 0.003 .08 1243 16.57 2072 | 2486 221 2762 6.8 9.06 22 r re
328 - 85.0 cm ANCHO TOTAL
22 0.0314 0.8 0.003 0.08 10,43 13.91 17.38 2086 | 18,54 | 2318 5.7 76 o4 263 T
24 00224 | 057 | 0002 | 005 | 743 99 | 1238 | 1486 | 1321 | 165 4.08 5.42 52 s T5a | 75.4 cm PODER CUBRIENTE
26 Q.0194 0.49 0.002 0.05 6.43 B57 w0 12.86 n.43 1429 3.52 469 3 1,45 cm
8 .57 1.23 J.-
28 0.0164 0.42 0.002 0.05 5.43 724 89.05 10.86 3,65 12.08 2.97 396 30 134 1.00 \N-\.W 70-75
30 0.0N35 0.34 0.002 0.05 a4.46 595 T4 B8.92 2.44
32 0.omz2 0.28 0.0015 0.04 3.7 4.93 617 T 2,03
N3.3 cm ANCHO TOTAL
Nota I: Se considera un recubrimiento de zinc de 275 g/m?. + »
Nota 2: Los espesaores y anchos aqui descritos se consideran estdndar; para cualquier ofro, consultar con el drea comercial. | 103.2 e PODER CUBRIENTE |
Carga uniforme permisible kg/m? 1.45 cm
r
CALIERE CALIBRE Z0-103
L{m)| 30 | 28 | 26 | 24 | 24 | 22 | 20 Lim)| 30 | 28 | 26 | 24 | 24 | 22 | 20
0.8 283*| 348 | 448 | 509 | 638 | 746 0.8 313 | 417* | 509 | 638 | 746
1.0 | 167 |226°| 246 | 287 | 325 | 408 | 477 1.0 | 167 | 248 | 252 | 287 | 325 | 408 | 552
1.2 | N5 | 172 | @8 | 199 | 226 | 283 | 331 1.2 | 15 | 172 | 183 | 199 | 226 | 283 | 478 u n n E n
14 | @5 [127 152 | vas | 167 | 208 | 243 va | @5 | 127 | 134 | 146 | 167 | 208 | 33 ROLLITO FERRETERO GALVANIZAD
1.6 65 a7 | 109 | N2 | 127 | 160 | 186 1.8 65 97 | 106 | N2 | 127 [ 160 | 243
1.8 76 | 87 | B8 | 1071 | 126 | 147 1.8 76 | 80 | 88 | 101 | 126 | 186 ESPESOR TOLERANCIA
i e[ 40 [ e | B |TES | 1Y 2D 62 | 66 | 69 | 81 | 102 | 147 calibre in mm in mm grado i, 150 |
22 59 | 67 | 85 | 98 2.2 52 | 63 | 73 | 119 PESO (ka)
20 0.0374 095 0.003 Q.08 1008 Max, 250
CONDICION DE APQYQ CONDICION DE APOQYQ 22 0.0514 0.80 0.003 .08 1008 !
b 4 1 3 24 0.0224 0.57 0.002 0.05 1008
L L L 26 0.0194 0.49 0.002 0.05 1008
4 » + » 28 0.0164 0.42 0.002 0.05 oos
SIMPLE DOBLE 30 0.0135 0.34 0.002 0.05 oo
32 o.onz 028 0.0015 0.05 10086
CALIERE
L{im)| 30 | 28 | 26 | 24 | 24 | 22 | 20
o8 320 | 356° | 474" |598° | 797 | 932 - *Carga reducida por inestabliidad local de alma. mm in
1.0 | 249 | 307 | 307 | 357 |408 | 51 | 596 - Basado en deflexicn L/120. CARACTERISTICAS
o Min. Mominal Max. Min. Mominal M.
12 | 144 | 177 | 214 | 249 | 283 | 354 | 415 - Capacidades de carga calculadas con acero ASTM AB53 G37
14 | 106 |147- | 156 | 183 | 208 | 260 | 304 - Cargas uniformemente distribuidas. & externo 279.40 30480 | 330.20 N000 12.000 13,000
1.6 | a1 |21 150|139 [ 159 | 200 233 @ interno 25400 | 25400 | 27623 | 10000 | 0000 | 10875
18 | 64 | 96 [106 | M |126 | 158 | 184 ancho rollito 3' 914.40 4,40 920,75 | 36.000 | 36.000 | 36250
20 J8.1 77 | 89 1102 | 128 1150 ancho rollito 4’ 1219.20 | 1219.20 | 12256 | 48.000 | 48000 | 48.250
22 29 |58 | 74 | BS | NS )35 planeza méx. 15 “I méx. 30 "I
CONDICION DE APOYD tipo orilla molino recortada
Y
L L L
Acabado superficial
TRIFPLE
FLOR DE GALVANIZADO | REGULAR
Normas de calidad Capa de zinc G-90 G-60 G-40
Proteccidn pasivado
DESIGNACION ACTUAL Doblez oT
ASTM NMX DESCRIPCION Impacto 10160
A-653 B-9 Lamina de acers con recubrimiento de zinc (galvanizada)l a ccln.requanmi_ento de aleacisén zinc-hierro {galvannealed), Horas en cimara salina 150
por el procesa de inmersidn en caliente.
Matarial libre de golpes, dxido, mojadura y grumos.
A-924 B-55 Requisitos generales para ldmina de acero con recubrimiento metdlics, por el proceso de Inmersian en calienta.
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IINCALOSA

(ZLA-9T)
Dimensiones de fabricacion Propiedades de la seccién de acero
ESPESORES DISPONIBLES PESQ | S X Sup.
callbres in mm callbres ka/m? emym cm¥m
Longltud minima: 2.44 m 20 0.0374 0,95 20 782 66.42 18.52
Longitud maxima: 1219 m 22 0.0314 0.798 22 95 83.51 23.87
El peso maximo de paguete: 35T | tolerancias 0.003 0.08

Acabado

El racubrimiento de zinc aplicado por el proceso continuo de inmersidn en callents, con una capa de G-20 equlvalente a un minimo
de 0.9 oz/ft? (275 gr/m?) de acuerde con |a norma ASTM-AB53. Para controlar la uniformidad del recubrimients, se usa un equipe
computarizado a base de rayos X

Normas de calidad

ASTM | NMX DESCRIPCIGON

A-BST E-9 Lamina de acera con recubrimiento de zine (galvanizada) o con requerimiento de aleacidn zine-hierra
(galvannealed) por el proceso de inmersian en caliente,

A-S24 B=55 Requisitos generales para lamina de acero con recubrimiento metélico por el proceso de inmersidn en caliente.

DETALLE DE FIJACION
CAMBIO DE DIRECCION

COLOCACION DE PERNOS DE CORTANTE

Sobrecarga admisible con pernos conectores
Propiedades de la seccidn de acero: FY=37000 lb/in® (2.604 kg/cm?)

PROPIEDADES
ESPESOR DE ACERO EFECTIVAS 5IN REDUCIR
4 SX superior | SX inferior
callbre In mm X+ em¥m | SX + em¥m | $X + cm¥m | IX + cmém ¥ m em¥m Area cmym | Y inferior cm
22 00299 0.759 66,64 18.61 1857 68.87 2132 22.26 8.58 308
20 00359 0.912 8263 2367 2419 8264 2553 26,64 nes 3

* Con respecto a ia instalacidn de este material, se debe realizar apuntalamiento.

LATERAL LATERAL CON VOLADIZO
. FRONTERA FRONTERA
_,r PARA CONCRETC e = 4 PARA CONCRETO
n
i "
REMATE

Concreto normal
F'C=200 kg/cm? « P VOL. 2,300 ka/cm* : N=9

ESPESOR VOLUMEN MALLA RECOMENDADA POR POGER {‘UBRJZELATTE%‘E?W (3657
DE CONCRETO | DE CONCRETO TEMPERATURA SEGUN EL SDI

om mym?
5 GOB13__ | Malla 6x6-6/8 (087 cmym) | posem §

[ 0.0913 Malla Bx6-6/6 {1.23 cm¥/m) -

a8 Oms3 Malla 6x6-10/10 (0.61 crmd/m) | e

10 013132 Malla 6x6-10/10 (0.51 cm¥m) 187 cm 27cm

12 018132 Maila 6x6-10/10 (0.61 ern¥/m) (75T 05017

24

ZINCALDSA
(ZLA-91)

Sobrecarga admisible (kg/m?2)

CALIBRE
s’ :; Pac SEPARACION ENTRE APOYOS EN METROS
in cm kg/m* | 15 175 | 2 |=225| 25 |275 | 3 |325| 35 |375| 4 |az2s| a5 |45 | 5
22 8 265 |2000 (2000|2000 2000|1638 | 1319 | 1077 | @es | 739 | e | =9 | 437 | 368
00299 10 3n | 2000|2000 (2000|2000 1957 | 1577 | 1288 | 1063 | 884 | 740 | 623 | 525 | 443 | 374
12 257 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1835 | 1490 | 1238 | 1030 | 863 | 726 | &13 S8 | 437 | 368
20 5 197 | 2000|2000 |2000| 1748 |1z | n21 | o | e | &2 | 4ss
0.0359 6 220 | 2000|2000 |2000 | 1933 | 1583 | 1279 | 1043 | 865 | 727 | &2 | 477
8 266 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1973 | 1596 | 1309 | 1086 | 909 | 766 | 643 | 522 | 4m
10 312 | 2000|2000 | 2000 | 2000 [ 2000 | 1912 | 1569 | 1303 | W91 | 920 | 780 | 665 | 567 | 485 | 415
2 358 | 2000|2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1830 | 1519 | 1273 | 1074 | 912 | 777 | 664 | 568 | 487

* Con respecto 4 fa instalacidn de este material, se debe realizar apuntalamiento.

Propfedades de la seccidn de acero
FY=37,000 lb/in? (2,604 kasem?}

PROFPIEDADES
ESPESOR DE ACERO EFECTIVAS SIN REDUCIR
: SX superior | 5X inferior
calibre In mim X+ crndmi | SX + em¥m | SX - cmdm | IX cmim e cm¥m
22 0.0299 0.759 66,64 18.61 B9y 68.87 21.32 2236
20 0.0359 ooz 8263 2367 2419 8264 2553 26.64

Nota: Valeres determinados bajo cdlcule tedrico con pernos conectores para una fe=21,000 fb.
fo= 200 kg/cm 2 fy= 2600 ka/cm?

Sobrecarga admisible sin pernos conectores (kg/m?2)

CALIBRE
mﬁ: a0 SEPARACIGN ENTRE APOYOS EN METROS
in cm kg/m' | 15 [ 175 | 2 |225[ 25 [275| 3 [325| 35 [375 | 4 [a25| a5 [a75] s
2 8 265 | 2000|2000 | 1976 | 1423 | 1028 | 1229 | 1006 | 833 | 696 | 585 | 494 | 410
0.0299 10 | 2000|2000 2000 | 1598 | 1823 | 1466 | N94 | 98z | @5 | 679 | se8 | 477 | 400
12 357 | 2000|2000 | 2000 | 1731 (2000 | 1699 | 1376 | 125 | 925 | 765 | 633 | 524 | 433 | 355
20 5 197 | 2000|2000 | 1626 | N77 |1040 | 803 | s22 | 4m | 12
0.0359 8 220 |2000|2000 | 1794 | 1279 | 148 | 876 | 669 | @23 | e95 | 582
a 266 | 2000|2000 | 2000 | 1813 | 1346 | 1000 | 1222 | 1017 | 855 | 724 | 616 | 528
10 312 | 2000|2000 | 2000 | 2000 | 1509 | 1086 | 1460 | 110 | 1OM | 851 | 720 | &N | 520 | 443
12 358 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1631 | 2000 | 1684 | 1387 | &1 | 911 | @15 | 686 | S78 | 486 | 408

* Con respecto a la instalacién de este material, se debe realizar apuntalamiento.
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VILLACERD-TEJA VILLACERD-TEJA

Calibres, pesos y medidas Mantenimiento
ESO Willacero-Teja es un producto casi libre de mantenimiento. La sucledad puede ser faclimente removida con
CALIBRE | kg/ml | ka/m® | w-ha/m'| 20 | 60 | 80 | 100 | 120 ] 150 | 200 | 250 fstcdosiradiclonas de. tmpleza (o Ablashvds).
26 477 | 441 143 [ 125 | W3 | 105 | 099 [ 0%2 | 083 | 077 | 134 Garantias
Los valores indicados en fas tablas corresponden al clara/luz permisible con la carga méxima uniformemente distribuida (W) El acabado siliconizado de Villacere-Teja tiene una garantia limitada de 15 afios contra desprendimiento,
despostillamlento v destefiimiento.

1. Tornlilo autotaladrante de 14" x 1 : ancho efectivo Tm :

con arandela de neopreno. 1 3 2 - .
£ Licina NN NN NN NN~ g
i E:;?;ﬂ:’;g:gg{m" e 4 Contamos con literatura & Informacian técnica completa, detalles constructives vy asesorfa.
Longitudes Ventajas Manejamos este otro disefio de teje metdlica:

Sistema de pintura poliéster estdndar en color rofo fanitzio fondo.

® Su principal ventaja es que es ligers, resistente, durable y casi libre de

PASOS | NOPASOS | INICIO FIN LONGITUD mantenimiento, todo este la hace una solucion estética y econdmica Contacte a su efecutive de ventas para mds informacidn.
mm und mm mm m conservando la apariencia por largo tiempao.
350 4 75 75 155 » Villacero-Teja pesa solamente 477 kg por m?®, mientras que las otras
350 5 75 75 1.80 soluciones de concreto, fibrocemento, ceramica llegan a pesar hasta 12
350 6 75 75 225 Veces mas.
350 7 75 75 2.60 . o . N
» Presenta una innovacion tanto técnica como estética, resultado de un buen

350 B 75 75 295 disefio y manteniendo la elegancia y sobriedad de las tejas tradicionales de
350 8 75 75 3.30 barro.
350 L] 75 75 365 e &
350 ] P P 0 ® Se ha demostrado gue una superficie plana o rectangular causa mas

1 bt resonancia que una superficie curva, va que desvia y reparte los sanidos
350 12 75 75 4.35 dejando un drea de contacto mucho menor que si fuera un perfil
350 13 75 75 490 rectangular, 5i la edificacién ya tiene aislamiente o una superficie sdlida
350 14 75 75 5.05 (madera o losa de concreto), el ruido provocado por |luvia o granizo no sera

- mayer gue con cualquier otro tipe de techado,
350 15 75 75 540
350 16 75 75 5.75 * Tiene una excelente respuesta en zonas con incidencia de movimientos
350 7 5 75 510 yliable it
a0 L V& i Edx * Alta rigidez, proporcionando ahorros en 1a estructura, w0 o e
350 k] 75 75 &80
350 20 75 75 715 # Rolada en forma de teja de media cafia con ala corta.
el 4 78 75 730 * Adicionai a esto, por su configuracion puede ser removida v reubicada para
350 22 75 75 785 su reinstalacian.
350 23 75 75 B.20
350 24 75 75 ass ® Puede utilizarse para retechados; en slgunos casos puede ser colocada EABM'LETE
- directamente sobre el material existente para evitar removerio y desecharlo, I "
350 25 75 7 850 2 X (Galvanizado o pre-pintado)
350 26 75 75 925
350 27 5 75 9.60 Instalacion
ANCHO | ALTURA | LARGOS

350 28 i 75 it Se instala en el sentido vertical sobre la pendiente del techo de derecha a TIPO DE ACANALADO | CALIBRE cm cm m
350 29 75 75 10.30 izquierda, los paneles se fijan con pijas autotaladrantes o autorroscantes Liso
250 30 75 75 1065 sequn el sustrato donde se vaya a aplicar, T i om 22:2 :830 :: :g; ;:i :ig:
150 3 75 75 .00 - - d
I50 32 75 75 .35 T
350 33 75 75 n7oe FHEC,dn

La fijacién es de tipe "a la vista" con el correspondients grupo de fijlacién y la
conformacién de |las partes terminales de la lamina, que uniéndolos ferman un
perfecto ensamble con traslape evitando el paso de agua al interior. La
pendiente minima recomendada es del 25%.

Accesorios

Contamos con una amplia variedad de accesorios metdlicos y no metlicos q
para solucionar todo tipo de proyecto ademés de hojas lisas para soluciones

en obra, como complemento a las necesidades y la funcionalidad de |a idmina,

buscando un sistema constructivo integral y elegante.
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TUBERIA PARA CONDUCCION

(Negra, barnizada o galvanizada)

Dimensiones y caracteristicas de la Tuberia para Conduccidn de agua, gas y aire NMX-B-177
(ASTM-A-53), certificada con CERTIMEX CP-2186-2015, CP-2187-2015

TUBERIA PARA CONDUCCION

(Negra, barnizada o galvanizada)

Dimensiones y caracteristicas del roscado en la tuberia STD y en cople - ANSI B1.20.7

DESIGNACION  CEDULA | DIAMETRO EXTERIOR | ESPESOR | PRESION HIDROSTATICA PESO PESO NEGRO| PESO PESO
mm in mm in mm | in | kafem? Ibfin®  ka/m| BTt | kgx64a0m tg x .40 M g X atado
1B | 2 40 2134 0840 | 277 |0I09 49 700 127 | o8s an 836 1030 127
80 2134 0.840 |3.73 | 0147 &0 850 1.62 | 109 1037 0.68 1317 127
20 | 34 | 40 26.67 1050 |287|onz 49 700 168 | 113 10,78 nio 1369 127
80 26.67 1050 | 3.91 | 0154 &0 850 220 | 148 14.05 14.47 1784 127
25 1| a6 33.40 1315 | 3380133 48 | 700 250|168 1601 16.49 1457 N
80 33.40 1315|455 0379 &0 B50 324 | 207 2070 2133 1884 Ell
32 |14 | 40 4216 1660 | 3560140 70 woo | 339 | 227 2167 2232 1972 91
| B 4216 1660 |4.85| 04 105 | 1500 I 4.46 | 3.00 | 2B.57 29.43 1743 61
40 |12 | 4o 4826 1.900 | 368|045 70 woo | 405|272 25.91 26.69 2358 a1
BO 4826 1.900 | 5.08|0.200 105 1500 541 | 363 3462 35.66 anz 61
50 2 a0 60.33 2375 | 3910154 182 2300 | 5.44 | 366 | 3483 35.87 2124 &1
a0 60.33 2375 |ss4|0218| 176 | 2500 | 7.48 | 503 | 47ss 49.32 1772 37
65 |'21/2 AQ 73.03 2875 5.6 | 0203 76 2500 863 | 5.BD 55.23 56.80 2044 37
80 3 a0 B8.90 3500 |549 0216 155 2200 | n29| 758 7223 74.39 1372 19
100 4 A0 N4.30 4,500 | 6.02| 0.237 134 1900 16.07 1 10.80 102.87 105.56 1955 19
j 150 6 40 16828 | 6625 | 7N o_.éso 105 1500 :23.2? 18.99 180.90 186.32 1808 10
Nota: Tolerancias en didgmetro exterior y espesor basadas en la norma correspondiente,
o
T capa de zinc
capa de zine
acero
Requerimientas quimicos y fisicos para las normas de Tuberia de Conduccion
ASTM-A-53 MAXIMO GRADO A GRADD B
Reguerimientos MNMX-B-177 Carbdn 0250 0300
Grado & Grado B Manganeso 0.950 1200
Resistencia minima a la tensidn kg/om? {ib/iny | 3375 (48,000) | 4219 (60,000} Fésforo 0,050 Q.050
Limite de fluencia minima kg/fcm? (Ib/in®) | 2108 (30,000) | 2461 (35,000 Azufre 0.045 0.045
% elongacién minima en 50 mm (2" 25 25 Cakre 0400 0400
Niguel Q.400 0,400
Cramo 0.400 0.400
Molibdenc 0150 0150
Wanadio 0.080 0.080
Dimensiones y caracteristicas de la tuberia para cople ASTM-A-865
DESIGNACION | DIAMETRO EXTERIOR | ESPESOR | PRESION HIDROSTATICA PESO PESO EMPAGIUE
A in mm in mm | in kg/em? Ib/in? ka/m| Ib/ft kgx 640 m| Ibx 21 ft |kg xatado | ubexatads
1B | 2 26.67 1050 | 437 |oi72 70 1000 240 | 161 1538 3380 1399 al
20 374 3340 L35 521 [0.205 70 1000 3.62 | 243 2317 51.08 2108 a9
25 1 40.03 1.576 533 |0.210 70 1000 456 | 307 2921 5440 1782 &1
32 |14 | 4826 1900 | 546 0215 100 1420 576 | 387 | 3689 8133 1365 37
40 | 1142 55,88 2200 | 6.22 0.245. 00 1420 762 | 512 4837 107.53 1756 38
50 2 69.85 2750 | 711 |o.280, 100 1420 n.00| 739 | 7042 155.26 1408 20

TUBO ROSCAS COPLES
EXTREMO DIAMETRO
DESIGRACION EXTERIOR HILOS mmmlmﬁ Eﬁcrmtn TOTAL mmmma DUAMETRO EXTERIOR | - LONGITUD nﬁm.as
MANO AMANOD
A MAND
NPS D L1 L2 L4 El w ML
mm In mm n xin mm in mm In mm | In mm in mm in mm in
15 V2 | 2134 | 0840 | 14 | 813 |0.520 | 13.56 |0.534|19.85 |p,782| 18.77 | 0778 27.00 1063 | 38 |12 5
20 | 3/4 | 2667 | 1050 14 | 861 |0.338 | 13.86 |0.546| 2015 |0.794 | 2512 | 0.989 3335 1313 (3923|1948 5
25 1 3340 135 | N2 1006 (0400 17.34 |0683| 2501 (0885 | 3146 1239 40.03 1576 | 491517516 L}
32 | 114 | 4236 | 1660 | M1/2 [10.67 |0.420 | 17.95 |0.707 |25.62 1,009 | 4022 | 1583 48.26 1900 |S045| 2 g
40 11/2 | 48.26 | 1.900 | 11/2 |10.67 [0.420 | 18.38 | 0.724 | 26.04 | 1025 | 46.20 | 1822 55.88 2200 |[5045 2 512
50 2 6033 | 2375 | 1V/2 | .07 (0.436 | 19.22 | 0,757 | 26,98 [ 1.058 | 58.33 | 2.296 69.85 2750 |=as|216| 512
65 | 21/2 | 7303 | 2850 8 |17.32 (0682 | 2889 | 1138 | 39.91 (1571 | 7016 | 27862 B2.55 3280 |T74S 3106 512
80 3 8890 | 1.500 8 19.46 | 0.766 | 30.481.200 | 41.05 (1634 | B6.07 | 1389 10L06 4000 [(7238|3v8 512
0o 4 M4.30 | 4.500 a 21.44 | 0.844 | 33.02 |1.300 [44.04  1.733 | M.43 | 4.387 127.00 5000 |[87V3 (370 5
Coples Grdfica de roscado
DIAMETRO EXTERIOR| LONGITUD N DE HILOS
w NL l*mil 05 T
mm In mm | in =
D w
27.00 1063 32 | 1ve 5
3335 1313 /L3196 5
40,03 1576 | 49VE 19518 5 Nomenciaturs de especificaciones
4626 1900 |so4m| 2 s correspondientes a las tablas superiores.
55.88 2200 |s045| 2 512
£9.85 2750 |52 |26 512
8255 3250 |T745|316 512
101.06 4000 |TR3E| 318 512
127.00 5000 | 87VE [3796 8
28
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TUBERIA PARA CONDUCCION T-200

(Negra, barnizada o galvanizada)

Dimensiones y caracteristicas de la Tuberia para Conduccién T200 longitud 6.40 m (ISO 65)

DESIGNACION | DIAMETRO EXTERNO NOMINAL | ESPESOR |PRESION CA | PESO PESO NEGRO |PESO GALVANIZADO | EMPAGUE|

mm in mm in mm | I kg fom? Ibfin® kg/m | /R A0 kgBA0m | hgxatado

15 W2 503 Q.B40 2.3 |0.090 43 700 07 072 6.87 a5 T08 843 120
20 3/a 267 1.050 2.3 |0.080] 49 700 1.37 | 0.92 | 8BO 738 9.06 TE1 B4
25 1 334 1315 25 |04 43 700 2318 146 | 13.94 836 1436 B&2 60
3z 1144 422 1.660 29 |on4 B4 1200 280 | 188 17.85 754 1848 76 42
40 1142 48.3 1.900 28 |on4 a4 1200 324 | 218 | 20.75 | 746 2135 763 36
50 T 60.3 2375 32 | 0025 a4 1200 4,47 | 300 | 28.64 F45 23.50 767 26
63 22 730 24875 41 |03s0 37 18950 6.97 | 464 | 44.23 | T96 4556 820 B
BO 3 889 3500 4.3 | 0770 136 18940 8.01 605 | 5764 | 1095 59.37 na2e 2
jlele] 4 4.3 4.500 4.8 |08 106 =10 1290 | BE7 | B254 | 1568 B5.02 1615 12
150 B 1683 6625 6.4 (0250 =11 1360 2536 | 17.04 (162.28 | 1623 16715 1671 L]

Requerimientos quimicos y fisicos

Norma 1SC 65
Resistencia minima a la tensién ka/em? (Ib/in?}| 3375(48,000)
Limite de fluencia minima ka/cm? (Ib/in®) | 2109(30,000)
% Elongacién minima en 50 mm (2" 25
A. GUIMICOS % MAXIMO
Carbon 0.250
Manganaso 0.950
Fasforo 0.050
Azufre 0.045

Norma

150 85

Tubos al carbén adecuados para aplicaciones en roscado extrema liso.

Calidad del Acerg:

SAE 1008, SAE 1008, SAE 1010, ASTM-A-36
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para las normas de tuberia de conduccién

TUBERIA PARA SISTEMA CONTRA INCENDID/SPRINKLER

Dimensiones y caracteristicas de la tuberia para sistema contra incendio / Sprinkler
fongitud 6.40 m (21 ft) Cédula 10

DIAMETRO
DESIGNACIGN | EXTERNO | ESPESOR | PRESION HIDROSTATICA FESO EMPAQUE
MNOMINAL
DN in mm in |[mm | in ka/cm? Ib/fin? ka/m | Ib/ft kg x 6.40m | kg x atado| Ib x 21 ft | Ib x atade tubos x atado
25 1 33.4 [ 1315 | 28 | 0709 50 700 209|141 | 1338 803 2851 N (]
32 11/4 | 42.2 |1.660 | 28 | 0109 70 1000 269|181 17.21 723 37.95 1594 42
40 | 11/2 | 48.3 |1.900 | 2.8 | 0109 70 1000 3n (209 19.88 76 43.82 1578 36
50 2 60.3 | 2375 | 28 | 0109 70 1000 393|264 2515 654 5545 1442 26
65 | 21/2 | 73.0 | 2875 | 3.0 | 0a20 70 1000 5.26 |3.53| 3366 606 7422 1336 8
80 3 88,9 |13.500( 3.0 | 0J20 70 1000 645 | 4.34] 4134 786 9105 1730 18
100 4 | M43 |4.500| 3.0 | 0120 BS 1200 B.37 |562| 5357 o8 n789 | 2242 18
150 & 1683|6625 | 3.4 | 0134 70 1000 13.85|9.30| 88.64 BE6 195.26 1953 10

MNota: Tolerancias en didmetro exterior y espesor basadas en la norma ASTM-A-735 acabado liso, ranurade y barnizade.

Dimensiones y caracteristicas de la tuberia para sistema contra incendio / Sprinkler
fongitud 6.40 m (21 ft) Cédula 40

DIAMETRO ;. PESO
DESIGNACION ::T-ﬁ::f ESPESOR HIDROSTATICA EMPAGUE
BARNIZADO GALVANIZADO
DN in mm in |mm| in kgfem? Ibfin® kg /m|Ib/ft kg X 6.40 m | kg x stado kg % 6.40m tubos x atado
25 1 |334] 1315 (3.4 0133 50 700 250|168 | 16.01 960 16.49 50
32 | 1V/4 |422| 1660 | 3.6 | 0140 70 1000 333|227 21.67 910 22.32 42
40 11/2 |48.3|1.900 | 3.7 | 0145 70 1000 405|272 2591 933 26,69 36
50 2 |e803|2375 39| 0154 70 1000 545|366 3488 807 35.93 26
65 2%2 |73.0| 2875 |52 | 0.203 70 1000 864|580 55.30 995 56.95 8
80 3 |BB9|3500 (55| 0218 70 1000 |n2s|7s58| 7233 1372 74.39 1]
100 4 |N4.3|4.500 (60| 0.237 a5 1200 15.09010.80| 10298 1957 106.07 it

Nota: Telerancias en didmetro exterior y espesor basadas en la normae ASTM-A-795, acabado fise, ranurado, barnizado o galvanizado.

Dimensiones y caracteristicas de /a tuberia para sistema contra incendio / Sprinkler
longitud 6.40 m (21 ft) Cédula 10

DIAMETRO
DESIGNACION| EXTERNO | ESPESOR mn:“::.',g:m PESO EMPAQUE
MNOMINAL
mm in mm in |mm| in kg/fcm? Ibfin® kg,/m|1b/ft (kg x 6.40 m|kg x atado Ib x 21 ft|Ib x atado | tubos x atado
180 [ 1683 6.625 |3.4| 0134 70 1000 13.85|9.20 88,64 Ba& 195.26 1953 10
200 8 2191| 8625 |48| 0188 56 200 25.26(16.96| 161.66 n32 |356.08| 2493 ¥

TEX-TUBE. Nota: Tolerancias en didgmetro exterior ¥ espesaor basadas en la norma ASTM A785, acabado barnizado y ranurado.

Morma de tuberia

Grado A composicién
guimica max, (%)

ESPECIFICACION DESCRIPCION
ASTM-A-795 Tubos de acero al carbdn con y sin costura para aplicacién de contra incendio,
FM-1630 Tuberia da acero para sistemas automdticos de aspersion conbra incandio.
UL-852 Tuberia metdlica de asporsidn para servicio de proteccidn contra incendio,

W 0.25
HMN .95
WP 0.035
%5 0.035
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TUBERIA CONDUIT RIGIDA TUBERIA CONDUIT RIGIDA

Dimensiones y caracteristicas de la Tuberia para Conduit Rigido NMX-J-534 longitud 3.20 m Numero maximo de conductores eléctricos que deben usarse en ia Tuberia Conduit
(104 ft) /# ANCE DOO036A/20130829 4/ Ced. 40 CFE-LAPEM- K311-K1537-12
CAL./ mm 13 19 25 32 38 51 64 76 102
DESIGNACION | DIAMETRO EXTERNO NOMINAL | ESPESOR | PESO PESO PESO EMPAQUE *L“"Bi_ln V2 3/4 1 11/4 11/2 2 21/2 3 4
mm in mm in mm | in | ka/m  Ib/ft kgx320m kg xatado | 3104 ft | b x atado | tubos x atado MCM AWG
16 12 23 0840 28 |0108| 127 | 08s | 40s 515 886 nzs 127 6 & © 7 0 4l &8 a8 150
21 344 267 1.050 29 [om3| 168 | U3 | 539 | ses n7z 1495 127 o ‘ s = o = = P P e
27 1 334 1.315 34 (0133 250 1.68 8.00 728 17.48 1590 0
3/ | s 42.2 1660 56 |0040| 339 | 227 | w83 | ses 2366 | 2153 EY " ? . ° " s 34 = " 1=
4 112 483 1800 37 |oMds| 405 | 272 | 1208 | e 2820 | 2875 o 0 1 4 7 13 17 29 4 64 o
53 2 60.3 2375 39 |0154| 544 | 366 | 1741 1062 2803 2320 &1 B 1 3 4 ¥ ] 7 25 28 67
63 | 212 72.0 2875 52 |0203| 863 | 580 | 2761 | w22 | e03o | 223 37 6 1 1 3 4 (] 10 5 73 a
78 3 88.9 31500 55 (o216 n20 | 758 | 36n | s8s 7886 | 1498 19 3 ” ] ] : o s P & =
103 4 143 4,500 6.0 |0237| 1607 | 1080 | 5144 | 977 nz3z | 2134 19 5 - ; . P i 5 = = A
2 - 1 1 3 3 & g 14 24
— 1 1 1 1 3 4 7 10 18
—— capa de zine o - - L 1 2 4 6 3
00 - - 1 1 4 3 5 8 14
capa de zine (ss]5] - | = 1 1 1 3 4 7 12
acaro 0000 = - - 1 1 2 3 ] 10
250 . . R 1 1 1 3 8
300 . - . 1 1 1 3 4 7
Dimensiones y caracteristicas de la Tuberia para Conduit Rigido UL-6 longitud 3.05 m (10 ft) Erd 7 a2 2 1 1 ! f 3 &
Ced.40 /4 UL E156557/ LAPEM K311D-12 400 : - - - 1 1 1 3 L
500 - - = - 1 1 1 3 5
DESIGNACIGN | DIAMETRO EXTERNO NOMINAL ESPESOR | PESO  [PESO POR TUBO  MERCADO MACIOMAL  MERCADO EXPORTACION 599 . = = : = 7 1 1 4
mm in mm in mm [ In |kg/m| lb/f kgx205m| bx1Ok § da b il atado’ 700 - - - - - 7 5 z 3
3 2 n3 0840 | 26 [0104]|122 | 082| 37 818 a7 | 1039 127 929 | 2046 | 250
Fll 3/4 267 1050 27 |ew7|16 | 108 | 480 | 1079 622 1370 127 979 | 2157 200 750 7 % Z & £ L 1 1 3
27 1 334 1315 32 |ome|238| 160 | 727 | 602 662 | 1457 1] 872 | 1922 120 800 i * % ) ¢ 1 1 1 3
s 11/4 42.2 1.660 3.4 |0133 (323 | 297 985 2n 297 1976 91 BB7 1954 a0 900 - - - - - 1 1 1 3
ar | 172 483 1900 | 35 0138|387 | 260 | 180 | 2589 | 1074 | 2365 a1 944 | 2079 a0 1000 . B . = = 1 1 1 3
53 2 60.3 2.375 3.7 |0a46| 538 | 348 | 1579 | 3479 963 22 &1 947 | 2087 &0 1250 = = % = = z 1 7 1
63 | 212 73.0 2875 | 49 (0193|824 553 | 2512 | 55335 | 928 | 2047 37 929 | 2047 37
78 3 889 3500 | 5.2 |0205|i0.75| 722 | 3278 | 7221 | 623 | 1372 1 | 983 | 266 30 1500 - : = = = : > 1 !
103 4 143 4500 | 57 |022s)1530|10.28| 4667 | 10282 | 887 | 1954 19 931 | 2056 20 1750 : : 2 5 g g ' ! 1

Naota: Tolerancias en didmetra exterior y espesor basadas en la norma carrespendiente.
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TUBERIA PARA PETROLED Y GAS NATURAL

(LINE PIPE)

Dimensiones y caracteristicas de la Tuberia para Conduccién del petréleo y gas natural, API-5(-PSL1/PSL2,

PSL2 gas amargo, licencia 5L-0284. Disponible en medidas 640 m, 762 m y 1280 m

TUBERIA PARA PETROLED Y GAS
(LINE-RIRE)

Prueba de presién para diferentes especificaciones de la Tuberia para petrdleo y gas natural
"Line Pipe"” API 5L-PSL-1

P TICA
DESIGNACIGN|CEDULA|  ESPESOR AZ5(L175) A(L210) B(L245) X42(L290) | XA46(360) X52(360)
mm in mm in kgiom® | bfin® | kgdem® | Ibfin® | kgdfem? | Ibfin® | kgdem® | Ibfin® | kgdem? | Ibfin® | kgdem® | Iby/in®
1 | 12 | 51D | 28 Joiwos| 49 [700 | 48 [ 700 [ as | 700
x5 27 0147 60 B50 &0 850 &0 aso
5TD 29 on3 49 J00 49 FOOo 49 Too
20 | 34 o 39 |oms4| 60 | 850 | 0 | #so | 60 | aso
a5 ¥ sTD | 34 |0133| 43 | 700 | 49 | 700 | 48 | 700
%5 | 45 |oi7a| 60 | 850 | 60 | 850 | 60 | &50
32 | 1ya | ST0 | 36 Joid0] 70 [1oco| 70 1000 [ 70 | 1000
xs | 49 [o1m | =1 [1300 ] 105 | 1500 [ u3 [ 1600
40 |1y | -ST2 | 37 Joms| 70 |ioc0 | 70 [1000 | 70 | 1000
xs | 51 |o200] @1 [1300 | 1os | 1800 [ n3 | 600
sTD | 39 |o1s4| 70 [1000| 70 |00 | 7o | 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
50 2 4.8 0188 70 1000 70 1000 70 1000 209 | 2970 208 | 2970 209 | 2970
x5 5.5 0.218 91 1300 174 2470 174 2470 209 | 2870 208 | 2970 208 | 2570
4.0 0156 84 1200 FO 1000 70 1000 209 2870 208 2970 209 2970
4.8 0188 84 1200 T0 1000 70 1000 209 | 2970 209 2970 209 | 2970
65 | 2V2 ["57p | 52 |0203| 70 |1000 | 70 | 1000 | 70 | 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2870
55 |o26| 84 1200 | 70 1000 | 70 | 1000 | 209 | 2970 | 200 | 2070 | 209 | 2970
40 |o1s6 | 84 |1200 | 70 [1000 | 70 |1000 | 209 | 2070 | 209 | 2970 | 209 | 2970
58 3 48 |oims | 84 |1200 | 7o 1000 | 70 1000 | 209 | 2070 | 208 | 2870 | 209 | 2970
s | 55 |o26| 70 (w00 | 70 |00 | 70 | 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
4.8 0188 84 1200 B4 1200 B4 1200 209 | 2570 209 2970 208 | 2970
100 4 56 | 0219 84 | 1200 | 84 | 1200 | B84 | 1200 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
STD | 60 |0237| 84 | 1200 | 84 | 1200 | 84 | 1200 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
4.8 0)B8 84 1200 B4 1200 91 1200
56 |o219| 84 [1wo0 | 84 [1200 | @1 | 1300
150 L 64 (0250 84 |00 | B4 |1200 | 91 | 1300
sTD | 71 o280 84 |1200 | B4 | 1200 | 91 | 1300
Composicion quimica para la tuberia Prueba de presion para diferentes especificaciones de

API-5L-P51 2 con espesor menor o igual
a 25 mm (0,984")

DIAMETRO  |CEDULA m ESPESOR PESO POR TUBO EMPAGUE

P in Wi In i In ka/m Iofft |ka/6.40 m | b x 217t |k xatado | b x atado |tubosxatado
3 V2 STD | 2134 | 0840 | 277 0109 127 0.85 an 1787 | 1030 | 2270 127
X5 2134 | 0B4D | 373 0147 162 109 1037 | 2285 | 1317 2902 127
20 34 sTo | 2667 | 1050 | 287 0Nz 168 113 078 | 2375 | 1369 3016 127
x5 2667 | 1050 3.91 0154 2.20 1.47 1405 | 3085 | 1784 3931 127
STD | 3340 | 1315 338 | 0132 2,50 168 16.01 | 3526 | 1457 | 3209 Ell
Zo X x5 3340 | 1315 455 | 078 324 217 2070 | 4561 | 1884 4151 91
STD | 4216 | 1660 | 356 | 0M0 | 339 227 | 2167 | 4773 | 1972 | 4344 Ell
A e xS 4216 | 1660 | 4.85 0191 | 446 300 | 2857 | 6294 | 1743 3839 &1
STD | 4826 | 1900 | 368 | 0145 | 405 272 | 2591 | s708 | 2358 5194 a1
e L X5 48.26 1.900 5.08 0200 54 363 3462 76.26 nz2 4652 61
STD | 60.33 | 2375 3.9 0154 5.44 365 | 3483 | 7672 | 2124 | 4680 &1
50 2 6033 | 2375 | 478 | 0ies 6.54 439 | 4186 | 9222 | 2554 | 5626 61
X5 60.33 | 2375 | 554 | 0218 748 502 | 4788 | 10547 | 1772 | 3903 37
7303 | 2875 | 396 | 0156 675 453 | 4319 | 9514 | 1598 3520 37
7303 | 2875 | 478 | 0188 | 804 540 | 5144 | N33 | 1903 M192 37
STD | 7303 | 2875 516 | 0203 | a3 579 | 5523 | 12167 | 2044 | 4502 37
e 22 7303 | 2875 | 549 | 0216 914 613 | 5848 | 12883 | 2164 4767 37
8890 | 3500 | 396 | 0156 | 830 557 | s312 | n7o1 | 1009 | 2223 19
=) 5 8890 | 3500 | 478 | 0J8B 9.91 665 | 6340 | 13966 | 1205 | 2654 &}
STD 88.90 3.500 5.49 0.216 n.29 758 7223 1589.1 1372 3023 19
1430 | 4500 | 396 | 0156 | 10.78 724 | 8800 | 15200 | 1130 2888 19
n4.30 4.500 478 0188 12.80 B.66 8254 181.83 1568 3455 19
100 4 N4.30 | 4500 | 558 0219 | 14.82 1001 | 9546 | 21029 | 1814 3996 9
STD | M430 | 4500 | €02 | 0237 | 1607 | 1079 | 10287 | 22662 | 1955 | 4306 19
168,28 | 6625 | 478 | 07188 | 1925 | 1293 | 12322 | 2m.a44 | 1232 2714 10
168,28 | 6625 | 556 | 0219 | 2232 | 1498 | 14285 | 3468 | 1428 347 0
150 & 168,28 | 6625 | 635 | 0250 | 2536 | 1702 | 16228 | 35749 | 1623 3575 10
STD | 168.28 | 6625 m 0280 | 2827 | 1898 | 18090 | 39850 | 1809 | 3985 10

Nota: La tuberfa de 6" en sus diferentes espesores se ofrece en AP 5/ - PSLI

Resistencia mecdnica API-5L-PSL-1/PSL-2, PSL2-gas amargo, licencia APl 5L-0284

la tuberia para petrdleo y gas natural "Line Pipe" API

5L-PSL-2, PSL2-gas amargo

Limite de fluencla minima AZB(LITS) | A(L210) | B(L245) | X42(1290) | X46(L320) | XEH(L360)
MPa 175 210 245 290 320 360
PSI (Ib/in?) 25400 30500 35500 42100 46400 52200
Resistencia minima a la tension | A(L210) | A(L210) | B(L245) | X42(L290) | X46(L320) | X52(0360)
MPa 30 335 415 415 435 460
P31 {Ib/in?) 45000 48600 60200 60200 63100 66700

Composicidn quimica para

fa tuberfa API-5L-PSLT con espesor menor o igual a 25 mm (0.984")

A. QUIMICOS % MAXIMO A25(L175) | A(L210) | B(L245) |X42(L290) X46(L320)|X52(L360)

Carbdn 0.210 0.220 0.260 0.260 0.260 0.260 | o= Nb+ W+ Ti<= OISK & Mo+

Manganeso 0600 | 0900 | 1200 | 1300 | 1400 | 1400 :s%is;gi‘f; ;’Ef:j;ﬁo”f(::
Fosforo 0.030 | 0.030 0.030 | o030 | o030 0.030 | 0.15% # Blresidual) <= 0.001%
Azufre 0.030 | 0.030 0.030 | 0030 | 0030 0.030
WVanadic d d d d
Meobio d d d d
Titanio d d d d
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S:Iicio" 0.400 | 0.400 | 0.400 | 0450 L T L mm_| in_Jko/em?) Ib/in? |ka/em?] Ib/in? ka/em?) ib/in?
Manganesa 1200 | 1200 | 1400 [ 1400 15 | /2 [ STD ) 28 (003 . 49 | 700
Fésforo 0025 | 0025 | 0025 | 0025 s | 37 | 0q47 GO | /850
Azufra 0015 | 0015 0.015 0.015 2o | 3 B0 29 | OM3 49 | 700
- 2 ] Xs_| 39 |0154| 60 | 850
Vanadic < 006 007 0.01 e ; STD | 2.4 | 0133 49 | 700
Meobio < 0.05 Q.05 0.05 »5 45 | 0179 B0 BEO
Titanio 004 | 004 004 0.04 STD | 36 |0040 ]| 70 | 1000
CARBGN EGUIVALENTE % MAXIMO 50 | 1WA e T 49 [orer | s | 1600
CE liw 043 | 043 | 043 | 043 a0 |12 [ STO ] 27 10145 70 11000
Cepem [o2s | 025 | o2s | ozs #5 4 S L0001 NS | 1600

STD | 39 |0J54| 70 | 1000 | 176 | 2500 | w76 | 2500

) s0 | 2 48 |0i8a8| 70 | 1000 | w6 | 2500 | 176 | 2500

= Nbt V + Ti <= 0I5/ No+V <=0.06% %S | 55 | 0218 174 | 2470 | 176 | 2500 | W76 | 2500

Para todos los grados de acero = Nb+ V + Ti <= 015% 4 Cu<= 40 |0156| 70 | 1000 | 178 | 2500 | e | 2500

O.50% & Ni == 0.30% 4 Cr == Q.30% 4 Mo <= Q.J0% & 48 |0188| 70 | 1000 | 178 | 2500 | 176 | 2500

Briradiclal <= QO 85 |2V2 "5 | 52 |0.203| 70 |1000 | 176 | 2500 | 176 | 2500

55 |0216| 70 |1000 | 176 | 2500 | 176 | 2500

40 | 0156 | 70 | 1000 | 155 | 2200 | 155 | 2200

B0 | 3 28 |oiss| 70 |1000 | 185 | 2200 | 155 | 2200

STD | 55 |0216| 70 | 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2570

40 | 0156 | 84 | 1200 | 126 | 1930 | 136 | 1930

28 |0/88 | 84 | 1700 | 136 | 1930 | 136 | 1930

wo | 4 56 | 0215 | a4 | 1200 | 136 | 1930 | 136 | 1930

STD | 60 | 0237 84 | 1300 | 136 | 1930 | 136 | 1930
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TUBERIA FLUX

Dimensiones y caracteri(sticas de la tuberia para calderas, NMX-B-137 (ASTM-A-178)

DESIGNACION DIAMETRO EXTERNO NOMINAL ESPESOR PRESION HIDROSTATICA PESO
mm i mm in mm in kg/cm® Ib/in* ka/m Ib/ft
32 11/4 3175 1.250 2.9 on4 105 1433 2,06 1.4
40 11/2 B0 1.500 29 ona 149 199N 251 1.7
50 2 50.80 2,000 25 an4g 140 1831 3.42 253

50.80 2.000 32 | 0326 140 1991 376 255

58 214 5715 2250 29 on4g 175 2489 3.87 2.65
5715 2.250 3z 0126 s 2489 426 2.90

65 212 63.50 2.500 29 an4g 75 2489 4.33 29
63.50 2500 3.2 | 026 75 2489 476 3.20

a0 3 76.20 3.000 25 on4g 175 2489 5.23 3.52
76.20 2.000 32 | 0326 75 2489 5.76 387

76.20 3.000 4.0 | 0158 175 2489 7.06 474

a4 34 82,55 3,250 2.9 on4a n 000 5.69 3.82
82,55 3250 3.2 | 0a26 n 3000 6.26 4.1

8255 3250 39 | 0152 m 3000 7.49 5.03

8255 3,250 4.0 | 0157 n 000 773 519

80 32 BB.90 3500 2.9 on4a m 3000 614 413
£8.90 500 32 | 0a26 n 3000 6.76 4,54

B8.90 3.500 39 0.152 m 000 a1 5.44

B8.90 3.500 4.0 | 0157 el 3000 8.35 561

100 4 101.60 4.000 29 on4 2N 3000 105 474
100.60 4.000 32 | 0az26 om 3000 777 522

10160 4.000 38 | 0as2 m 3000 9.3 6.25

100.60 4.000 4.0 | 0157 21 3000 9.60 6.45

Requerimientos fisicos

Resistencia minima a la tensidn

kg/em? (Ib/in®)

| 3305 (47,000)

Limite da fluencia minima

ka/fem? {Ib/in®)

[ 1828 (26.000)

3 elongacion minimaen 2" |

25
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Requerimientos quimicos

% Grado A
Carbén Q.06 - 018
Manganeso 0.027 - 063
Fésfaro maximo 0.035
Azufre maximao 0.035

TUBERIA MECANICA 0 ESTRUCTURAL

{Neara, barnizada o galvanizada)

Especificaciones de tuberla industrial para uso estructural (ASTM-A-513)

DESIGNACION DIAMETRO EXTERNO ESPESOR PESO EMPAGUE
mm in mm in mm in kg/m Ib/ft | kgxB00Om | bx20ft | kpxatado | Ibxatado | tubosxatado
20 34 267 1.050 19 (0075 | 116 ara 6.98 1563 BE7 1586 127
25 1 334 1315 18 | 0075 | 148 0.99 8.68 1888 nz2z 2525 127
32 11/4 422 1660 23 0.0%0 | 225 151 13.49 30.21 M3 3837 27
40 11/2 48.3 1800 23 (0090 | 259 174 15.55 3483 415 369 Ell
50 2 60.3 2375 27 Q105 79 255 22375 50.96 1388 309 Bl
65 2172 730 2875 27 | 0105 | 463 n 2776 6218 1027 2301 37
a0 3 889 3.500 30 0120 | 645 4,34 3872 B6.72 736 1648 19
[0 31/2 ome 4000 30 0320 74 4.98 44.45 239.55 B44 BN 13
100 4 43 4,500 30 | 0120 | 836 562 5017 N2.37 953 2035 12
50 & 1683 8.625 34 0134 | 13.84 9.30 B3.03 185.96 581 1302 7

Nota: La longitud de ia tuberfa es de 6.00 m, con tolerancias en didmetro exterior y espesor basadas en norma correspondiente,

Especificaciones de tuberia industrial para uso mecdnico (ASTM-A-500)

DESIGNACION DIAMETRO EXTERNO ESPESOR PESO EMPAGUE

mm In mm in mm in ka/m /it | kgxE00m | bx20f | kaxatado | lbxatado | tubosxatado
15 2 213 0.840 238 (oAl ] 127 085 T.61 17.04 966 2163 127
20 3/4 26.7 1.050 239 on3 168 113 on 2264 1284 2875 127
25 1 334 1.315 34 | 0133 | 250 168 15.01 33.61 1366 1054 1
12 11/4 422 1LEEQ 16 040 | 339 227 203 4550 1849 4140 =1 ]
40 11/2 48.3 1.800 37 045 | 405 272 2429 54.0 2m 4851 -
50 2 603 2375 33 0154 | 544 3.66 3265 7393 1992 4461 61
65 212 730 2B75 52 |0205| B63 5.60 sl7a 15.97 1916 4291 37
a0 3 889 3500 8.5 o226 | N29 7.58 BT 15166 1287 2881 19
00 4 N4z 4500 60 Q.237 | 1607 10.80 26,44 216.01 1832 4104 13
150 1 1683 625 il 0280 | 28.27 18299 169.59 37o.84 1696 I798 10

Nota: La longitud de la tuberia es de 6.00 m, con tolerancias en didmetro exterior y espesor basados en norma correspondiente.

Requerimientos fisicos

Requerimfientos quimicos

ASTM-A-500 ASTM-A-513 b midimo Gradas Ay B Grada A
Hee NMX-B-199 MMX-B-485 Caradn 0260 0150
GRADO & | GRADO B GRADO A Manganeso 1.350 0.600
Resistencia & la tensidn minima Fésfora 0.035 0.0385
ka/em® (Ib/in?) | 3164 (45,000) | 4077 (58,000) | 3164 (45.000) Azufre 0.015 0.035
Limite de fluencia minima
kafem? (Ib/in®) 2320 (33,000} | 2935 (42,000) | 2250 (32,000)
(% elongacicn minima en 2 25 23 22
&




PERFIL ESTRUCTURAL RECTANGULAR [PERT) TUBERIA DE DIAMETROS MAYORES

Dimensiones y propiedades del perfil PERT (ASTM-A-500)

DESIGNACION COLOR |ESPESOR (mm)| ESPESOR (in) | CALIBRE | PESO (kg/m) | kg X 6m | PIEZAS/PAGUETE | kg/PAQUETE £SPESOR mm 4.8 52 56 6.4 71 79 8.2 8.4 87 9.3
Azul 1.9 0.075 14 1.36 8.6 00 815 in 0188 0.203 o0.219 0.250 0281 0.312 0.322 0.330 0.344 0.365
25%25 | 1t Blanco 2.3 0.020 13 1.55 9,30 100 930 DIAMETRO DIAMETRO
Verde 3.0 0120 1 1.95 .70 i 948 NOMINAL EXTERIOR K
32x32 [1145a e | Azul 1.9 0.075 14 176 10.56 56 591 ey IR in
Azul 19 0.075 14 2,00 12.54 56 702 o7 3 P
Blanco 2.7 0105 12 2.83 16.98 56 251 : :
40x40 | 1V2MVZ
Varde 3.0 0120 1 318 19.08 49 935 254 19 AL (18750
Rojo 3.4 0135 10 3.81 22.86 42 960 Ba5| A3 3234 12750
Azul 19 0.075 14 2.8 16.86 42 708 356 | 14 | 35556 [14.000
soxs0| 2wz |-Blance 2.7 0105 12 3.89 23.34 42 280 406 | 16 | 406.4 |16.000
Verde 30 0120 1 4.38 26.28 36 946 257 | 18 | 4572 |18.000
Rajo 28 0150 9 5.33 31.98 30 959 s | 35 (5085 3505
Azul 19 0.075 14 358 21.48 a2 902
e5x6s |2 vesa vz | Blanee 3.0 0120 it 561 3366 30 1010 610 | 24 | 6095 24000
Verde 3.4 0135 10 6.23 3738 30 n21 762 | 30 | 7620 [30.000
Rajo 4.8 0188 316 8.31 4986 20 997 914 36 | 9144 (36000 . 76.96 1950
Azul 19 0.075 14 3.51 21.06 42 885 1218 | 48 |1219.2 (48000 260.85
goxsp| e | Blance 3.0 0120 n 5.61 33.66 30 1010
Verde 3.4 0135 10 6.22 37.32 20 746
Fojo 48 01688 3/i6 .31 49.86 25 1247
Azul 19 0.075 14 4.38 26.28 6 946
Blance 3.0 o120 n 68.82 40,92 24 982 mm 95 10.3 mni mne 127 143 159 175 191 206 222
BOxBO 3"3" ESPESOR
Verde 3.8 0150 9 8.37 50.22 20 1004 in 0375 | 0.406 | D.438 | 0.460 | 0.500 | 0562 | 0625 | 0688 | 0750 | 0812 | 0875
Rajo .| 0188 3116 10.20 B1.21 12
d 28 / < 2 20 = DIAMETRO DIAMETRO
Azul 1.9 0.075 14 438 2628 36 946 NOMINAL EXTERIOR kg/m
100xs0]| amo | Blance 30 0120 Bl 6.82 40.92 24 982 — PO e
Verde 3.8 0150 9 8.37 50.22 20 1004
Rojo 48 0188 316 10.20 £1.20 20 1224 Lo 6 |83
203 8 2191
Nota: Tolerancia en didmetro exterior y espesor basados en norma correspondiente. 254 10 2751
305 12 3239 7870
356 14 | 3556 | 14 8779
Requerimientos fisicos Requerimientos quimicos w06 | 1© |4o62 I 100.70 133.30
NORMA ASTM-A-500 (NMX-B-199) % MAXIMO | GRADOAYB 457 | 18 |48%2 s EOs R iad e BIaE/
GRADO A GRADO B Carbén 0.300 =0A | oo |s0&0 SR
Resistencia minima a la tensidn Manganesc AU il 2+ 6025 e - ;
ka/em? (Ib/in) 5164 (45,0000 4078 (58,000 Fosforo 0.045 762 | 30 |7620 19111 : : 32083 34902 376.98
Azufra 0.045 5 > E 54.07
erltekgdﬁ::rl‘ll;uﬁ\:;?n:\;rnlma 2742 (39,000} 3,235 (46,000) 914 5 914,4 229.76 k # 2B6.45 420423 45427
1219 | 48 |1z19.2 74 307.30 79 42394 471M4 51792 56370 60936
% elongacidn minima en 27 25 23

[ ceio [ cepa0 REEETY ceo.so I
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TUBERIA CON SOLDADURA HELICOIDAL

Especificaciones de produccicn

Estandares de calidad

mm in
Min. | Méx. | Min. M.
DIAMETROS s08 | 3048 | 20 120
ESPESOR DE PARED 4 254 | 0158 | 100
LONGITUD MAXIMA 25m 82 ft
LARGOS ESPECIALES Consultar a planta

MATERIA PRIMA:

Acero rolado en caliente
Max. X80 PSL1
Max. X80 PSL 2

Mix. X70 P5L 2 Anexo H

.| DSAW (Sumerged arc weld). seldadura
PROCESO DE SOLDADURA: o .

interna v externa por doble arco sumergida

Pruebas para el control de calidad

ASTM-A-283

ASTM-A-252

ESTRUCTURAL

ASTM-A-1011 (55)

ASTH-A-1018 (55)

PRODUCCION

ASTM-A-572

APISL-PSL1/PSL2

PETROLEQ Y GAS

IS0 3183

NRF-001-PEMEX

AGUA

ANSI/AWWA C200

Recubrimiento y revestimiento

Andlisis quimico del material Epoxy ANSIAWWA C-210
INTERIOR/EXTERIOR

Pruebas de tensidn Cemento ANSI/AWWA C-205

Prueba de doblez gulada Polietilena | ANSIAWWE C-215/C-214/C-215/DINSOETO.

Prueba da impacto (charpy)

MATERIA PRIMA

CAWTT {prusba dia desgamamianto por cakda de peso)

Y PROCESO
DE FABRICACION

Prueba de dureza

Andlisis metalogrifico

Macroatague

Visual y dimensional

Prueba hidrostdtica

Prueba de ultrasonido en linea

Polipropileno | AMSIEWWA, C-215/C-214/CA5/DIN30ETR

Poliuratano

ANSI/AWWA C-222

RECUBRIMIENTO
EXTERIOR

C5AZ24520

Fusién Bond
Epoiy

I1SO 21809-2

MNACE-RP 03154

ANSI-AWWA 213

AMNSI/AWWA C-210

Epoxy

NRF-026-PEMEX

PRUEBAS NO
DESTRUCTIVAS

Pruaba radiografica

Prueba de ultrasonido

Prueba de particulas magnéticas

Prueba de liguldos penetrantes

Holiday en linea y portatt

DE RECUBRIMIENTO

Medicidn de capa de recubrimiento

Inspector visual

Otras

Caracteristicas quimicas y fisicas para las normas de tuberia de conduccion, mecdnica y/o estructural

Didmetros de conduccidn: 500 mm hasta 2540 mm (20 in hasta 100 in),
Certificado para distribucidn de agua a presidn en didgmetros de 20" a 42" y hasta X70 en grado de acero por CONAGUA,

RESISTENCIA MECANICA, NORMA AWWA €-200

s | azms | asra | Adon | awe | asTM | ASTH
el e A AR A AL
MPa 248 207-228 | 200-345 | 205380 | 205276 | 205-360 | 205310
K5I {Ib/in) 36 30-33 | 42-50 | 30-55 | 30-40 | 30-52 | 30-45
Limite de fluancla minima
MPa 400 |3B0-415 | 415-450 |340-480| 340-380 | 330-455 | 345-455
K5I (Ib/in) 58 55-60 | 60-65 | 49-70 | 49-55 | 48-66 | 50-66
Andlisis quimices % max. A3 | A283 | AST2 ﬂ;:]ﬂ l;;g}ﬁ m m
Carbén 025 (024027 026 0.25 025 |025:030| 026
Manganeso 1 0.9 1.3 090135 15 1.0-1.4 1
Fasforo 0.035 0.035 Q.03 0.035 0035 Q.035 005
Azufra 0035 .04 0.03 0.04 0.04 0.035 0035
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TUBERIA CON SOLDADURA HELICOIDAL

Caracteristicas quimicas y fisicas para las normas de tuberia de conduccion, mecanica yy/o estructural
Didmetros de conduccidn: 500 mm hasta 2540 mm (20 in hasta 100 in).

Certificado para distribucidn de agua a presidn en didmetros de 207 3 427 y hasta X70 en grado de acero por CONAGUA.

RESISTENCIA MECANICA, NORMA API-5L-PSL-1, LICENCIA 5L-083]

Limite de fluencia minima {L;'ID} (»'-;451 u_";%) {um;» (15?0! 0_?.%, 051‘5%) anj
MPa 210 245 290 320 360 280 450 485
K5I (Ib/in®) 305 | 355 421 45.4 52.2 56.6 653 | 703
[Resistencia minima a la tengids
Mpa 335 415 415 435 460 490 535 570
K5I (Ib/in?) 486 | 602 | 60.2 631 66.7 T 776 827
Andlisis quimicos % max. | ¢ Jioy | o 24s) | (U320 | (L5209 | (L360) | (L380) | (L450) | cLABS)
Carbén 022 | 026 | 026 | 026 | 026 | 0.26 026 | 0.26
Manganeso 0.30 12 1.3 1.4 1.4 1.4 145 1.65
Fésforo 003 | 003 | 003 [ 003 | 003 | 003 | 003 | QO3
Azufre 003 | 003 | 003 | 003 | 003 | 003 | 0.03 | 003

Nota 1. En soldadura deberd ser minima la resistencia a la tensidn para los tubos bajo SAW y COW
MNota 2. Para todos fos gradios de acero, excepto grado A: Nb+V<0.06, Nb+Vv+Ti< 0.15%, Cus0.50%,

Ni=0.50%, Cr<0.50%, Mo<0.15%, B (residual) =0.00T%.

RESISTENCIA MECANICA, NORMA API-5L-P5SL-2, LICENCIA 5L-0831

Limite de fluencia minima {L2346) (L)?;O) ag;:, {L’%zo) (1-)%?1) 0-:?6) tL;).O%} ﬂ_x&%
MPa, min., max. 245-450 | 290-495 | 350-525 | 360-530 | 390-545 |450-600 | 485-635 | 555-705
KSI(b/in®), min., max.  [305-653| 421-71.8 | 46.4-761 |52 2-76.9|56.6-79.0|65.3-87.0 | 70.3-52.] [BO5102.3|
Resistencia minima a la tenslan
MPa, min., max. £15-655 | H15-655 | 435-B55 |460-760 | 490-760 | 535760 | 570-T60 | 625-825
KSI (In/in®), min., méx. |60.:2-950(50.2-95.0{ 631-95.0 (66.7-10.2{ 711-110.2 |776-110.2 |B2.7-TH0.2 |90 6-113.7
Andlisis quimicos % max. ML) {LX;:D) | e ux.t?bj e U_x?‘“i,‘) ik
Carbén 0.22 022 0.22 0.22 0.22 a2 032 a2
Manganaso 12 1.3 13 1.4 1.4 16 1.7 185
Fésforo 0025 | 0.025 | 0.025 | 0.025 | 0025 | 0.025 | 0025 | 0.025
Azufre 0.015 0.015 0.015 0.5 0.015 oms 0.015 0.015
Silicio 045 | 045 | 045 | 045 | 045 | 045 | 045 | Q45
Carbén Equivalents CEEIW | 043 043 0.43 0.43 0.43 0.43 043 043
Carbén Equivalente CEpem | 0.25 025 | 0.25 025 0.25 0.25 0.25 025

Nota 1. En soldadura deberd ser minima la resistencia a la tensién para los tubos bajo SAW y COW.

MNota 2. Para of grado de acero: B, X42 y X46 el V y b= 0.05% mdx. y ef Ti=0.04% mdx.
Nota 3. Para todos los grados: Nb+V+Tic 0.75% | Cu<0.50%, Ni<0.30%. Cr=0.30%, Moz0.75%,

8 (residual) sO.007%.

4



TUBERIA CON SOLDADURA HELICOIDAL

Tabla de rangos de produccion

ALAMBRE GALVANIZADD

Especificaciones
CLASE Il (CLASE A) CLASE | CLASE COMERCIAL
CALIBRE DIAMETRO PESO RENDIMIENTO ASTM-A-641 ASTM-A-E41
mm in kafm m/kg (g/m®) min, £a/m®) min. (g/m#) min,
6.0 488 o192 0148 674 305 ns 20
65 4.07 0185 0156 7.36 275 s 20
7.0 4,05 Q77 Q24 8,04 275 ns 20
15 4,32 0.017 ans g7z 275 ns 20
BO a1 062 0104 9.60 375 ns 20
85 3.94 0155 0.096 10.49 275 100 20
8.0 3176 0148 0.087 nso 258 100 20
25 I8 D142 Q.008 1250 259 100 20
0.0 343 0135 0.072 13.82 259 00 20
105 125 o128 0.085 15.38 259 100 20
no 3.05 0.012 0.057 17.50 259 85 20
n5 287 onz 0.051 18.73 244 B85 20
120 267 0105 0.044 2285 244 a5 20
1.5 252 0,099 0.039 257 244 85 20
120 231 0.091 0.033 I0.42 229 as 20
135 218 0.0BE 0.029 3407 N4 75 20
4.0 2.03 0.008 0.025 38.37 214 75 20
4.5 1.83 0.078 0.023 4381 214 75 20
150 183 0072 0.021 4859 198 65 20
155 1.07 0087 0.018 5612 198 65 20
160 1.57 0.062 0.015 66.53 183 65 20
18,5 1.47 0.058 0.013 76.92 183 55 20

mm 4 56 | 64 | 79 9.5 n ne | 127 | 143 |59 | w5 | 191 | 208 | 254

ESPESOR in | 0157 | 0.219 | 0.250 | 0.312 | 0.375 | 0.438 | 0.459 | 0.500 | 0.562 | 0.625 | 0.690 | 0750 | 0.812 | 1000
DIAMETR!
EXTERIO| PESO (kg/m)

in mm
20 508 49.5 69.4 79.2 98.6 Nne.8 136.0 | 1456 1551 1741 1929
22 559 54.5 76.4 B72 108.7 | 1287 | 150.0 | 1805 7a 1921 2129 | 233.7
24 610 58.5 B35 853 NB.B | 140.7 | 163.9 | 1755 1871 201 | 2329 | 255.7
25 560 504 | 1032 | 1286 | 1524 | 1776 | 1902 | 202.7 | 2277 | 2525 | 277.3
28 m 97 .4 mz2 1387 | 1643 1916 | 2052 | 21B.7 | 245.7 | 2725 | 2983
30 TE2 1045 na3 1487 | 176.3 | 2055 | 220 | 234.7 | 263.7 | 2925 | 3213 | 3499
32 813 ms 127.3 158.8 | 188.2 | 219.5 2351 | 2506 | 2817 | 3125 | 3433 | 3739 | 4025
34 | 854 165 | 1353 | 168.9 | 200.2 | 233.5 | 250 | 266.6 | 299.6 | 3225 | 365.3 | 398.9 | 428.4
36 a1 125.4 | 143.2 | 1787 A 2471 | 2647 | 2823 | 3176 3527 | 386.9 | 4215 | 4538 | 556.6
38 | o985 1325 | 1513 | 1888 | 2238 | 2611 | 2797 | 298.2 | 3353 | 3721 | 4089 | 4455 | 479.8 | 5885
40 | e 1395 | 1503 | 198.9 | 2358 | 2751 | 294.7 | 314.2 | 352.2 | 3921 | 430.9 | 4695 | 5057 | 620.5
42 | 1067 146.6 | 1674 | 208.9 | 2477 | 289.0 | 309.6 | 3302 | 3M.2 | 4121 | 4529 | 4936 | 5316 | 6524
44 | ma 1754 | 219.0 | 2597 | 303.0 | 3246 | 346.2 | 389.2 | 4321 | 474.9 | 5176 | 557.5 | 684.4
46 | 1168 183.3 | 2288 | 271.4 | 316.7 | 339.3 | 361.8 | 406.8 | 4517 | 496.5 | 5411 | 582.9 | 715.7
48 | 1219 1914 | 2389 | 2833 | 330.6 | 3542 | 3778 | 4248 | 4717 | 5185 | 5652 | 6088 | 7476
52 | 121 205.8 | 259.0 | 307.2 | 358.6 | 384.2 | 409.7 | 460.8 | 517 | 5625 | £13.2 | 6606 | AN5
54 1372 2691 | 319.2 | 3725 | 3981 | 4257 | 478.8 | 531.7 | 5845 | 6372 | 6865 | 8435
56 1422 279.0 | 3309 | 386.2 | /138 | 441.4 | 4964 | 551.3 | 606 | 6608 | N9 | B74.8
B0 1524 2991 | 3548 | 4141 | 4437 | 4733 | 5324 | 591.3 | 6501 | 708.8 | 763.7 | 9387
&4 1626 3787 | 442.0 | 4737 | 505.3 | 568.3 | 631.3 | 6941 | 7596.9 | BI5.5 (10026
&6 1676 390.4 | 455.7 | 4BB.3 | 520.9 | 586.0 | 6509 | 7157 | 7B0.4 | B40.9 (10340
68 1727 402.4 | 469.7 | 503.3 | 536.9 | 604.0 | 670.9 | 737.7 | 804.4 | 866.8 |1066.0
72 1829 426.3 | 4976 | 5332 | 5688 | 635.9 | 710.9 | 7B1.7 | 825.5 | 9187 | N30.0
76 | 1930 449.9 | 5253 | 562.9 | 600.5 | 6755 | 750.5 | 825.3 | 500.0 | 970.0 | 1330
8o | 2032 4738 | 553.2 | 5928 | 632.4 | TN5 | 790.5 | 869.4 | 9481 [ 10218 |1256.9
B4 234 4977 | 5Bl | 6227 | 664.4 | 7475 | B3OS | 934 | 9961 | 10736 | 13208
B8 2235 521.4 | 608.7 | 652.4 | 696.0 | 783 B70. | 957.0 10437 | 1M24.9 |1384.0
90 | 2286 5333 | 6227 | 667.3 | 7120 | 8011 | 890 | 979.0 [1067.7 | 508 | 1416.0
92 | 2337 6823 | 7279 | 8191 | 3011 |1001.0 | 10917 | N76.7 | 1447.9
96 | 2438 759.6 | B854.7 | 949.7 [1044.6 (10393 [1228.0 | 1511.2
100 | 2540 8907 | 9897 |1088.6 | 1187.4 | 1279.8 | 1575,
104 2642 826.6 [1029.7 | N132.6 | 1235.4 | 1331.7 | 16389
08 | 2743 8622 [1069.3 | 176.2 |1283.0 |1383.0 [1702.2
n2 | 284s 1083 [1220.2 | 1331.0 | 1434.8 | 17661
16 | 2946 1489 |1263.8 | 1378.3 | 1486 |1829.4
120 | 3048 1188.9 | 1307.8 | 1426.6 | 1537.9 | 1893.2

Didmetros entre 1007 y 120" sofo se fabrican en calidad estructurall

Solfcitar a Division Comercial para dimensiones diferentes a esta tabla.
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Nota: 5i se requiere un calibre diferente, favor de solicitarlo a su agente de ventas.

ALAMBRE DE PUAS

(lowa, villafuerte y grapas)

Alambre de puas

PROPIEDADES MECANICAS.

Resistencia a la ruptura de 436 kgf (min.} en pdas tipo lowa.
en puas Villafuerte (alta resistencial.

Resistencia a la ruptura de 432 kgf (min.)

ESPECIFICACIONES CAPA DE ZINC (LONGITUDINAL)
FUERZA MINIMA | CLASE| |CLASE COMERCIAL
CALIBRE PESQ LONGITUD RUPTURA (g/m?) (a/m™)
Alambre Pua ka x rolle m (kaf) ASTM-A-641 (min.}
TIFO IOWA
28
125 14.5 30 432 30
34
PUA VILLAFUERTE (ALTA RESISTENCIA)
300
155 6.5 360 454 65
400
Grapas
ESPECIFICACIONES CAPA DE ZINC (LONGITUDINAL)
CALIBRE DIAMETRO LONGITUD CLASE COMERCIAL | GRAPAS
Alambra mm in mm In (méx.) (g/m?) Por kilo

25 l 248

9 376 0148 3 1144 30 204

18 1142 1562

25 1 285

10 3.43 0135 31 11/4 30 216

38 1142 179
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MALLA GALVANIZADA

Especificaciones

CALIBRE

DIAMETRO

ABERTURA

ALTURA

EXTREMOS TERMINADOS EN

mm in

m

10.0

343 0135

1.00

125

D57

1.50

NUDO-NUDO

D63

175

PUA-NUDO

DE9

2.00

PUA-PUA

250

3.00

10.5

3.25 oJ28

1.00

1.25

D57

1.50

NUDO-NUDO

D63

1.75

PUA-NUDO

DE9

200

PUA-PUA,

250

3.00

no

3.05 020

1.00

1.25

D57

1.50

NUDO=-NUDO

DE3

175

PUA-NUDO

DES

200

PUA-PUA

250

3.00

12.0

267 0105

1.00

1.25

D57

1.50

NUDO-NUDO

D63

1.75

PUA-NUDO

DE3

2.00

PUA-PUA

250

3.00

12.5

2.51 0.099

1.00

125

D57

1.50

HUDO-NUDO

D63

175

PUA-NUDO

DEd

2.00

PUA-PUA

250

3.00

13.0

2.31 .09

1.00

125

D57

1.50

NUDO-NUDO

D63

175

PUA-NUDO

D&

2.00

PUA-PUA

2.50

3.00

A1

CLAVOS

Especificaciones de clavo sin cabeza

LARGO DIAMETRO
CALIBRE CLAVOS POR KILO
in mm mm in
21/2 63 n 3.05 012 275
2 51 12.5 2.51 0.099 498
11/2 38 14.5 193 0.076 1210
Especificaciones de clavo con cabeza
LARGO DIAMETRO
CALIBRE CLAVOS POR KILO
in mm mm in
5 127 ] 4.88 0182 62
4 101 7 4.50 0177 77
3112 89 8 41 0162 105
3 76 0.5 325 0128 190
21/2 63 1 3.05 0120 260
2 51 125 2,51 0.099 460
11/2 38 14.5 1.93 D076 ms
13/8 35 4.5 193 0.076 1218
11/4 32 14.5 193 0.076 1320
Especificaciones
CALIBRE DIAMETRO PESO REMDIMIENTD RESISTEMCIA A LA TENSIGN
mm in ka/m m/kg kgf/mm?
5.0 4.88 0192 0148 6.74 38-48
65 4.07 0185 Q136 736 38-48
7.0 4,05 0177 0124 8.04 40-52
75 432 0.017 05 872 40-52
8.0 41 0162 0104 9.06 45-60
85 394 0155 0,095 10.49 45-60
9.0 376 0148 0.0B7 11.05 48-68
95 361 0,142 0.080 12.05 48-68
10.0 343 0135 0.072 1382 50-70
105 3.25 0128 0,065 15.38 53-73
no 3.05 0.2 0.057 17.05 5878
ns 287 onz 0.051 1973 58-78
12.0 269 0106 0.045 2285 80-80
125 251 0,099 0,039 2571 60-80
13.0 2.34 0.092 0.034 30.42 B5-85
135 218 0.086 0,029 34,07 65-85
14.0 203 0.008 0.025 39.37 B55-85
14.5 193 0.076 0,023 43.61 70-90
15.0 1.83 0.072 0.021 48.59 70-90
15.5 170 0.067 0.018 5612 75-95
16.0 157 D062 0.015 65,53 75-95
165 147 0.058 0.013 7512 80-100

Nota: §i se requiere un calibre diferente, favor de solicitario a su agente de ventas.
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HOJA PARA CASTILLO ALAMBRE RECOCIDD

Especificaciones DIAMETRO INTERIOR DIAMETRO EXTERIOR PESO
CALIBRE DIAMETRO DEL ROLLO DEL ROLLO DEL ROLLO
;’E":}";E:'I'_‘& SECCION | SECCION ssﬁ%‘;“ — = e = = = =
ESTRIBO CASTILLO | CONCRETO PIEZAS
LARGO LONGITUDINAL ESTRIBOS | , SIS b =7 Py 0 e =n o s
mm mm cm cm cm
12x12-4 5.39 (CaL. 4.78) AM(CAL. B) axa 12 X112 158 3
12X20-4 539 (CAL. 475) 41 (CAL. 8) BX16 12X 20 58 2
15X15=-4 5.39 (CAL. 4.75) AN (CAL. 8) nxn 15X15 58 2y5
1BX20-4 5.39 (CaL. 4.75) AN (CAL. B) Nx1ie 15X 20 158 2y 4 MﬁLLﬁ ELEETRUSDLDﬁDﬁ
15X 25-4 5.39 (CAL 4.75) 47 (CAL. B) nxa 15X25 158 2 Reaﬁzacr'dn dE ’05 t’as#apes
1BX30-4 5.39 (CAL. 4.75) 4T (CAL. 8) L 15X 30 158 3 Los traslapes deberdn realizarse de acverdo & lo indicado en fos N.T.C. pérrafo 3, 8y 2 D.O.F. y como se muestra a continuacidn.

+ Limite a la fluencia: 50 kgf/mm? minime. Resistencla al esfuerzo cortante: 16 kgi/mm?* minimo.
» Elongacidn (ductilidad): alargamiento a la rupturs en 10 didmetros, minimo 6%,

* Hojas para castillo con puntas corfas de los estribos por ambos lados y en todos Jos disedos.,
Tipos de Castillos Efectrosoldados Nomenclatura
_ =
=
B
—  p Trasiapes en zonas en dande ef acero Traslapes en zonas en donde ef acero
A trabafa a mds de la mitad def esfuerzo trabaja & menos de la mitad del esfuerze
permisible. parmisible.
Especificaciones
A X B = Seccidn de concreto en cenfimetros de DIAMETRO AREA DEL AREA DE DIMENSIONES
la columna o trabe, PRODUCTO ALAMERE ALAMBRE ACERO PRESENTACION
C= Nimere oe alambres longitudinales, = =
mm mm cm¥m m
R-6X6 - 10/10 L 3.08 925 0.489 100 m? 25x 40
R-6X6 - OB/08 L 3.94 13.28 0.BOO 100 m? 25 x40
Realizacién de los Traslapes R-6X6 - 06/06 L 466 1872 s 100 m? 2.5 x40
R-6X6 - 04/04 L 5.44 2572 1525 100 m? 25x40
- H-6X6 - 10/10 3.43 925 0.606 15 m? 25x6
H-6X6 - 08/08 4n 13.28 .87 15 m? 25x86
el H-6X6 - D6X06 L 4.66 18.72 ma 15 m?* 25x 86
———_
H-BXE - 04X04 L 5.44 2572 1.525 15 m? 25%x6
H-EXE - 03IX03 6.19 3072 1.975 15 m# 25x86
* Los trasiapes pueden llevarse a cabo de una manera rdpida y segura como se muestra en la figura.
H-6X6 - 02X02 B.6T 2487 2.293 18 m# 25x6

Propiedades mecédnicas

Resistencia a la tensidn: 57 kaf/mm2.

Limite a la fluencia: 50 kgf/mm? minimo.

Elongacién (ductilidad): alargamiento a la ruptura en 10 didmetros 6% minimo,

Reduccidn de drea: 30% minimo,
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VARILLA GRADO 6000 LAMINA ROLADA EN CALIENTE

(Rollo, hoja, cinta o pieza)

Especificaciones Peso por hojas de lamina rolada en caliente

PEAMITEG CALIBRE in mm | X6 | FX8 | FXI0 | 4X8 |4X10]| ka/m?
DESIGNACION ?IQ'JFHE’ AREA | PESO |PESO VARILLA | VARILLA POR TONELADAS | RENDIMIENTO |ALTURA DE 3 0.239 .07 79.73 10630 | 132.88 19174 77 | 4781
® ey P o 4 0.224 569 74.72 9963 124.54 13284 | 16605 | 44852

n p— e fE—ry [ peapES PR ko T Gl 5 0.209 5.31 69.72 92.96 16.20 12395 | 15493 | 4163

S50 o1 ToeTlonss| 03ga ey TS P e 6 0194 4,93 §4.72 86.29 107.86 1505 | 14381 | 38565

20 T s167|o0a8| Cada Y9 = e = 7 0179 455 5971 7962 9952 106706 | 13269 | 3566

TEo P PRI Fep) (R S 14T e o4 8 0164 417 54.71 72.95 o118 9726 | 12158 | 3275

125 397 1238 [0.018| 0097 0.58 10.309 0.245 7 9 01so a8 50.04 6672 | 8340 8B.96 mag 278

10 0135 3.43 45.03 60.05 75.06 80.06 | 10008 | 2679

El didmetro nominal del alambre cofrugado es ivalente al didmetro de un alambre liso que tenga la misma masa nominal. T
sl 2 L ik Bt i "Gl teng! ; i Vs 0125 218 M70 55.60 69.50 7413 9266 | 24.90

B) El ndrmero de designacion del alambre corrugado corresponde al nimero de octavos de pulgads de su didmetro nominal,
b 0120 3.05 40.03 53.37 66.72 17 B8B.96 2382
Equivalencia de varilla G-6000 12 0108 267 35.03 46.70 5838 62.27 77.84 2084
13 0.080 229 30.02 40,03 50.04 53.37 66,72 17.87
VARILLA G-68000 VARILLA G-42
14 0.075 1.91 25.02 3336 41.70 44.48 55.60 14.88
5/18" /8"
SUSTITUYE 15 0.067 170 22.35 23.80 37.25 39.73 43,87 13.41
a4 5/16" 1 :
16 0.060 1.52 20.02 26.69 33.36 3558 44.48 1.9
5/32" ALAMBRON 1/4"
Observacidn: £l peso puede tener variaciones, ya que estd calculado con mediciones nominales; ¥ considerando que un metro
Propiedades mecanicas cubico de acero rolado tiene un peso de 7850 kg.

Resistencla a la tenslén: 70 kaf/mm?2.

Limite 2 la fluencia: 60 kaf/mm? minimo, : . ; .
bkttt A Lémina rolada en caliente sin memoria

Elongacién (ductilidad): alargamiento a la ruptura en 10 didmetros 8% minimo.

Espaciamiento de la corruga: minimo 461 mm y méaximo de 725 mm. ESPECIFICACIONES - ASTM E837
ESPESOR ESPESOR ANCHO ANCHO LARGO LARGO :g?p:gﬁgr: MAX. ESFUERZO
MINIMO MAXIMO MINIMO MAXIMO MINIMO MAXIMO Tm) DE CEDENCIA
100000 Ibfint
0.075" 0.750" 36" 96" 48" 600" 8
HASTA 3/4"

* Para largos mayores faver de contactar a nuestro representante de ventas.

Piezas cortadas y dobladas a la medida

- Conforme a dibufo proporcionado por el cliente.

- Grados: A-36 y G 55

- Espesores: /8" a [/2”

- Longitud: 4° hasta 240"

- Corte con plasma, biseladas y taladradas en formas proporcionadas por el cliente,
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LAMINAY PLACA ANTI-DERRAPANTE

(Rollo, Hoja o Pieza)

Peso por hojas de ldmina y placa antiderrapante (kg)

LAMINA DECAPADA

(Rollo, hoja, cinta o pieza)

Presentacidn en rolle, cinta y hoja

Nota: El peso puede tener variaciones, ya que estd calculado con mediciones nominales; y consfderando que un metro cdbico

PESO PESO APROXIMADO POR HOJA
CALIBRE S TEORICO | g x¢ ¥xe | X | ox8 | #x10
in mim ka/m? ka/pza. ka/pza. ka/pza. | ka/pza. | ka/pza
3/8 0.375 9.5 798 133.5 178.0 2225 2373 298.6
va 0.250 6.4 56.5 91.9 1225 153.2 163.4 204.2
316 o188 4.8 425 71 94.8 1nas 126.4 158.0
10 0135 4 332 55.6 741 926 98.8 123.5
/8 0125 32 301 50.3 67.0 83.8 89.4 mz
il 0120 3.0 29 48,6 64.8 81.0 86.5 108.1
12 0105 27 256 428 571 71.4 76.2 952
13 0.080 23 28 36.5 48.7 60.8 64.9 81
14 | 0.07% 19 183 | 306 40.8 5.0 54.4 68.0
16 | 0.060 15 4.7 | 245 327 408 436 54.4

de acero rofado tiene un peso de 7850 kg. Los pesos que se describen en /as tablas son sofo de referencia.

Piezas cortadas y dobladas a la medida

- Conforme a dibujo proporcionado por el cliente.

- Para otros grados de acero, contacte a su agente de ventas.

- Espesores: /8" a /2"

- Longitug: 4" hasta 240"

- Corte con plasma, biseladas y taladradas en formas proporcionadas por el cliente,

ESPECIFICACIONES PESO EN ROLLO ANCHOS TOLERANCIA DIAMETRO | 29"
EsPESOR v e T NOMINALES | ORILLA RECORTADA INTERIOR 24"
CALIBRE | | o ial o T 36~ -0, 41/4
= T
T Shea 48 0,+1/4
14 0.075"
3 o080 ACTO TIPO DE ORILLA
12 0105" MINIMO MAXIMO ORILLA RECORTADA
n o120 30" 60" ORILLA DE MOLINO
/8 0125
0 0135" GRADOS DE ACERO DESORILLE
@ 0.150" MINIMO MAXIMO NOMINAL® | MINIMO* | MAXIMO®
8 0.164" SAE 1006 | SAE 1035 /2" 3/8" 3/4"
7 0179" SAE 1008 | SAE 1045
* Por cada lado.
/16 088" SAE 1010 SAE 1050
va ey SAE1012 | SAE 1527
i AE 1 ASTM-A-T
5/16 031 SARWAY [AS i TIPO DE ACEITE ESPECIFICACION
38 0375 SAE 101
: T ANTIOXIDANTE FERROCOTE M-61 AUS
AL 9.438" ST DE ROLADO PROVISTO POR EL CLIENTE
L Bi500 ASTM-A-36
Piezas cortadas y dobladas a la medida
Conforme a dibujo proporcionado par ef cliente,
Espesores: /8" a 1/2"
Longitud: 4 hasta 240*
Corte con plasma, biseladas y taladradas en formas proporcionadas por el effente,
51
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TEMPER VILLACERD

(Hoja o piezas)

Es la primera opcidn para aquellos clientes que demandan la maxima calidad en materias primas
para sus procesos.

Haciendo uso de la mas avanzada tecnelogia de medicion v control, el proceso del Temper Villacero
ofrece la mejor estandarizacién en dimensiones, escuadre y elongacion, asi como la correccion de
defectos inherentes a los rollos rolados en caliente (ondulacién, camber, crossbow, etc.).

El sistema de control permite que el operador solamente introduzca los datos generales del rollo y
el grado de acero, para que de manera automatica se calculen los parametros de funcionamiento;
por lo que la pericia del operador se centra en supervisar que el equipo haga lo indicade y en revisar
la calidad del producto terminado.

Materia prima

ACERO AL CARBON: ALTA RESISTENCIA
100.000 Ib/in? hasta 3/4"

MATERIAL
Cedencia maxima

Peso maximao del rollo 40T

Ancho del rollo 36" - 96™ (+4.00™)

Rango de espesor 0.0680" - 0.B56"

PLACA ORIGEN DE MOLIND

(Placa Ancha o pieza)

Tabla de pesos aproximados de placa (kg) - ASTM-A-6

in 3Ne" | 14t | 5Net | 3fer | 7hem | V2t | s/et | BAat | Ffe LR - I R R T o I B S 5 T o -
ilé 5] 0J88 | 0.250 | 0313 | 0.375 | 0438 | 0.500 | 0625 | 0750 | 0875 | 1000 | 1025 | 1250 | 1500 | 1750 | 2000 | 2500 | 3.000
mm 4.8 6.4 79 8.5 m 2y 158 181 2332 | 254 | 2B6 3.8 LA 445 | 508 | 635 | 762
MEDIDAS
T x2407 | 416 556 693 833 a7 m 1389 | 1667 | 1945 | 2223 | 2500 | 2778 | 3334 | 3890 | 4445 | 5557 | 6668
72"x480°) 83 m 1387 | 1867 | 1943 | 2223 | 2778 | 3334 | 3890 | 4445 | 5001 | 5557 | G6GB | 7779 | BEON | 1M3 | 13336
98"x240" 741 925 m 1297 | 1482 | 1852 | 2203 | 2503 | 2064 3704 | 4445 | 5186 | 5928 | 7409 | BB
56"x480" 1482 | 1849 | 2223 2964 | 3704 | 4445 | 5186 | 5927 7409 | 8891 | 10372 | 11854 | 14818 | 17761
kg/m?* 3739 | 49.85 | 62.31 | 74.77 [ 8723 | 00.69 (12462 | 149.54 | 174.47 | 19939 | 224,71 | 24924 | 20008 | 34893 | J0B78 | 49847 | 50817
ka/in* | 0.024 | 0.032 | 0.040| C.048 | 0.056 | 0.064 | 0.0B0 | 0096 | ON3 | 0129 | 0145 | ©I61 | 0193 | 0.225 | 0.257 | 0.322 | 0.386

Mota: El peso puede tener variaciones, ya que estd calcufado con mediciones nominales normales; considerando que un metro cibico
de acero rolado tiene un peso de 7850 kg,

Para dimensiones y espesores diferentes, favor de consultar a su agente de ventas, va que se afrécen solo bajo pedido.

Diametro exterior {rolle)

B80.00" max.

Didmetro interior

40.00" min.

Producto terminado

Estandar de planaza

1/8 ASTM-A-568 Tabla 13 para calibres <=01875"

/8B ASTM-A-6 Tabla 13 para calibres >01875"

Tolerancia de ondulacidn

/8 ASTM-A-568 Tabla 15

Longitud

36" - 600"

Tolerancia de longitud

+ 0010 para long <= 120"

*+ 0.020" para long > 240"

Tolerancia en escuadre

£ 0.020" con materia prima libre de cambsar

Velocidad de |a linea

Q- 150 ft por min, / constante

Elengaclén maxima

0.02

Telerancia en camber

Soclamente remueve cémber mediante desorille

Peso de paguetes

40,000 b cada 120 ft o 4,000 b por ft lineal

Altura de paquetes

Hasta 24,00

Piezas cortadas y dobladas a la medida

- Conforme a dibujo proporcionado por gl cliente,

- Espesores: 1/8" a 1/2"

- Longitud: 4™ hasta 240"

- Corte de plazma, biseladas v taladradas en formas proporcionadas por el cliente.

Grados de acero estdndar para placa

SAE-J-403 1045
ASTM-A-283 C
ASTM=A-36
ASTM-A-572
ASTM-A-709
ASTM-A=2B5 C
ASTM-A-516

Piezas cortadas y dobladas a la medida
= Conforme al dibujo proporcionado por el cliente,

- Grados: A-36 y G55,

- Espasores: 1/8" a1/2"

- Longitud: 47 hasta 240"

- Corte con plasma, biseladas v taladradas en formas proporcionadas por el cliente.
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LAMINA ROLADA EN FRID

(Rollo, hoja o pieza)

Peso por hojas de léamina rolada en frio - ASTM A 568

PESO APROXIMADO POR HOJA
CALIBRE e
CALIBRE TEGRICO[ zxg FX8 | IXW0 | #x8 | 4x0
in mm kg/m? ka/pza. ka/pza. kg/pza. | ko/pza. | ko/pza.

5] 035 3.43 26.79 45.04 60.05 75.06 B80.06 100.08
/8 0125 28 24.90 470 55.60 69.50 7413 | 9286
1 0120 3.05 23.82 40,03 53.38 66.72 7117 | es.96
12 0105 267 20.84 3503 46.70 58.38 6227 77.84
13 0.090 229 17.87 20,02 40,03 5004 | 5338 | 6672
14 0,075 191 14.88 2502 33.36 M70 | 4448 | 5560
6 0.060 1.52 n.e 2002 2669 3336 35.58 44.48
18 0.048 122 9.52 16.01 2135 2669 | 2846 | 3558
20 0.036 0.91 715 120 16.02 2002 | 2135 | 2689
22 0.030 078 5.96 10.01 1334 16.68 1779 | 22.24
24 0.024 0.61 4.76 8.00 10,67 13.34 1423 | 1779
26 o018 0.46 357 6.01 8.01 10.01 1067 | 1534
27 0.016 oa 3.27 534 712 B.90 9.48 .86
28 0015 0.38 297 5.00 6.67 8.34 8.90 niz2
29 0.014 0.36 269 4.67 6.22 7.78 830 | 1038
30 0.012 030 239 4.00 5.34 6.67 712 8.90

MNota: El peso puede tener variaciones, ya que estd calculado con mediciones nominales; y considerands que un metro cubico
de acero ralado tene un peso de 7850 kg. Los pesos que se describen en las tablas son solo de referencia.

ALAMBRON

PRESENTACION

PESO DEL ROLLO

DIAMETRO EXTERIOR

DIAMETRO INTERIOR

kg

1,500 - 1,600

(o}:]

125

54

DIAMETRO NOMINAL

mm In

55 o218
6.3 0.25

7 0.276

8 0.315
9.5 0.374

[¢] 0,394

bl 0.434

12 0.473

ANGULOS DE LADDS IGUALES Y DESIGUALES

ANGULOS DE LADOS IGUALES

1) El peso es de acuerdo a o establecido en la norma ASTM=-A-G.

2) El acero es de acuerdo a las normas ASTM-A-36 y Dual ASTM-A-36 / A-528 G50 con las siguientes propiedades mecénicas.

DE ELON 10N
ACERO PUNTO DE CEDENCIA RESIDENCIA A LA TENSION ad ELONGACIS
En 8" En 2°
A-36 36 KSI min. 58 A 80 K5I 20 min. 23 min.
A-58-50 50 KSI min. 65 KSI min. 18 min. 21 min

(Tomar sofo como referencia.) El peso estd calculado con mediciones nominales normales
¥ vonsiderando gue un metro cubico de acero rofado tene un peso de 7850 kg.

MEDIDAS ESTANDAR PESO AREA MEDIDA ESTANDAR PESO AREA
in mm kg/m | pza.61m cm? in mm kg/m |pza.6im| cm?
V8 3/4 378 19.05 0,88 537 m 5016 2 794 | s0.80 5.83 3556 742
1 2540 AL} 7.26 152 22 63.50 7.44 4538 9.48
11/4 375 150 915 193 3 76.20 9.08 5539 .48
11/2 3810 1.83 116 234 312 88.90 107 B5.33 13.48
1374 44.45 214 12.08 2.74 4 10160 | 1220 74.42 15,48
2 50.80 2.46 15,01 310 5 127.00 15.47 84.37 19.72
1116 1 476 | 2540 173 10.55 2 3/8 2 852 | 50.80 6.99 42.64 8.77
11/4 n7s 220 13,42 279 21/2 63.50 878 5356 16
11/2 3810 258 1635 343 3 76.20 10,72 6539 1261
13/4 44.45 315 19.22 4.03 32 88.90 12.65 77 16.00
2 50.80 363 2274 461 4 1ON60 | 14.58 88.94 18.45
21/2 B3.50 4.6 2812 581 5 127.00 | 18.30 mes 23.29
3 76.20 552 3367 7.03 [ 152.40 2217 135.24 2813
312 28.90 6.55 3996 8.36 2 3 1230 | 76.20 13.99 B5.34 1774
a4 1 635 | 2540 222 13.54 2.80 312 88,80 16.52 100.77 20.97
154 375 286 17.45 372 4 10160 | 19.05 ne.21 2408
13/2 3810 3.48 2123 4.40 5 127.00 241 147.07 30.65
1344 44,45 412 2513 5.20 & 152.40 2917 177.94 3710
2 50.80 4.75 28,98 6.08 5/8 4 1588 | 10160 | 2336 142.50 3510
22 63.50 610 37 7.68 6 15240 | 3601 219.66 45.87
3 76.20 729 A44.47 9.29 3/4 & 19.05 | 152.40 427 260.53 54.45
32 88.90 853 5264 10,90
4 10160 9.82 59.90 12.52
ANGULOS DE LADOS DESIGUALES
DIMENSION D X B PESO
in mm ka/m Ib/ft
6 X 4 X516 152.4 X 1016 X 79 15.33 10.3
6X4X3/8 152.4 X 101.6 X 9.5 183 123
6Xd4X1/2 152.4 X 101.6 X127 24m 16.2
6% 4X%5/8 152.4 X 1016 X 15.9 29.76 20
6 X4 X3/4 152.4 % 101.6 X 19 3512 236
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POLIN VARILLA CORRUGADA

(Cy 2)
Peso tedrico de Polin C kg/m Paiin tipo "C" Palin tips "Canal® Dimensiones nominales
calibre/peralte] 3= a4 5" & 8" 10" 1z- Nt DESIGNACION | CALIBRE PESO AREA DE LA SECCION | PERIMETRO| ESPARCIMIENTO | ALTURA MiN. |COSTILLA
o - e =7 P ey e ey NOMINAL | TRANSVERSAL mm? | NOMINAL |MAX. CORRUGACION CORRUGACION MAXIMA
12 - 4.6 53 8.0 78 9.3 10.7 mm in kg/m Tb/ft mm mm mm mm
14 26 34 18 43 6.2 68 76 3 95 | 3/8 | 0.560 | 0.376 7l 298 67 0.4 36
Ll £ &7 =+ i 30 24 = 4 127 | Y2 | 0.994 | 0668 127 9.9 89 05 4.9
y 5 15.9 1552 | 1043 198 50.0 m 0.7 61
Polin (MT) (CC) (AR) ik
Polin tipe “L* Polin tipo “Z* & 191 | 3/4 | 2235 | 1502 285 60.0 13.3 1.0 73
PERALTE |LONG.ESTANDAR PATIN CEJA
8 2654 | 1 | 3973 | 2670 507 79.8 17.8 13 9.7
mm In m ft mm In mm in
e X i e e S T 1G] 3.7 |11/4 | 6225 | 4.303 794 99.9 323 16 122
1916 4 5 16841 508 2 19.05 3/4 1z I8l |12 | B9XE | 5988 40 na.z 267 149 146
127 5 6 19.69 50.8 2 1905 | 34
Bo4 B z 2297 | BoR 2 [ 805 ] A4 Propiedades mecanicas
2032 8 8 26.25 76.2 3 1905 | 34
254 0 1 3282 B89 | 31/2 | W05 | 3/4 NORMA NMX-C-407** NMX-B-457
e ® Lo 2o | hAw) 32 | WOE] %4 PROPIEDADES GRADO 30 | GRADO 42 | GRADOD 42
Z 2 RESISTENCIA A LA TENSION N/mm? {kg/mm?) 490 (50)* MiN. | 618 (63)" MIN. | 18 (63)" MIN.
| |'—"B MIN. MiN. MiN.
i f —e 8 LIMITE DE FLUENCIA MIN, kgfemz (Ib/int) 294 (30) 412 (42) 412-540 (42-55)
1 | x ALARGAMIENTO EN 200 mm, MIN, EN %, VARILLA N2
. gréggﬁ auxiliar
o Rk - - e e Polin para 3
Cen:m. g & H -a o F 3. 4y5 1 g 14
el cortante % _L | s 12 g 14
ﬂ “ 5 Flecha horizontal: 1.5 mmy/m Flecha vertical: 11 mmdm 7v8 s 2
I - Gréfica auxiliar de Polin Gréfica auxiliar de Polin para
= :;i.r;:;perior_ oee tabla superior, 310Ny 12 7 12

* La relacidn entre ia resistencia a la tensidn v el iimite de fluencia no debe ser menor de 1.25.
% 7 G ** Equivalente a Norma Americana ASTM A 615,
Tabla de pesos de Polin = Monten Polin pintado a) A solfcitud del cliente puede ser suministrada en cortes especiales.
b) Peso de atado 1800 kg - 2000 kg.

ALTA RESISTENCIA calibre/peralte In
CALIBRE |CAJA | LARGOm |PESO POR PIEZA | PESO POR PAG. (APROX.) | PIEZAS POR PAQ. | PATIN 14 346" Propiedades de doblado
a= B 35 3,540 W00 2= 16 346"
& [ a8 4,800 00 2" NMX-C-407 NMX-B-457
w B 8 784 4380 56 = Didmetre del mandril para pruebas del doblado a 180t
1o o 1 4356 6 e N® DE DESIGNACION DE VARILLA,
c GRADO 30 GRADO 42 GRADO 42
12 12 1652 5,832 36 35 Rectitud del polin WP = e 5D
CALIBRE | CAJA | LARGO m | PESO POR PIEZA | PESO POR PAG. (APROX.) | PIEZAS POR PAQ. | PATIN 5D 4D sD
a- & 28 2,760 100 2" MERCADO NACIONAL 6
- . 7ya 4D 5D
5 I3 32 3180 100 2 LONGITUD FLECHA
& & 36 3600 00 = m in 9y10 6D 7D
2 8 & 468 2621 56 3 4 0.314 My12 60 8D
& B 624 3484 56 F 5 0.393 ;
e = e v = Py 6 0.472 D = Didmetro nominal e la probeta.
12" 12 128.4 4822 26 s 7 0531
CALIBRE |CAJA | LARGO m |PESO POR PIEZA | PESO POR PAQ. (APROX.) | PIEZAS POR PAQ. | PATIN :} z?::
£ [ 153 2142 140 15 :
12 0.944
47 4 14 1360 100 2"
a~ & 20 2,040 100 2= Mota:
= = 1) Polin calibre 16 también viene
B 5 7 1 0 = en presentacidn gailvanizado.
5 6 23 2280 100 z~
4
& ) 3 2,730 e 2
e [ 143 1821 56 L
a B 457 2558 56 3
W0 0 [ 2,448 2 35"
12" 12 G132 3.283 36 35
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VIGAS IPS/IPR Y CANALES VIGAS IPS/IPR Y CANALES

Viga "I” (tipo americano) Viga IFR (ASTM-A-6)
PERALTE PESO ANCHO DEL PATIN ESPESOR DEL ALMA
DESIGNACION Ib/ht Ka/ AREA cm? PERALTE (d) | ESPESORDEL | PATIN ANCHO |ESPESOR (tf)
in mm kg/m b/t mm in mm in = mm ALMA, (tF) mm (bf) mm mm
3 76.2 85 5.7 5818 233 4.32 017 4" ¥ 4" 13 19 3.83 106.00 70 103.00 8,80
4 1016 | ns 7.7 | 6756 266 | 4.83 019 | g 3 1729 149.86 4.32 10008 5.46
5 127.0 4.9 10.0 T620 3.00 5.33 o.21 6 % 4v 12 18 22.80 15216 584 1060 Al
[ 152.4 |e 125 8458 333 5.84 Q2% 18 24 30,58 159,51 6.60 10236 10.29
B 2052 74 184 10160 400 686 027 15 22 2858 15215 584 15215 660
ANCHO DEL PATIN S 20 30 3787 | 15748 660 152,91 9.27
25 37 4735 165205 813 154.43 .56
10 15 1910 200.4 4.32 102.00 52
|L."'_ 8" x4 13 8 2477 20295 584 10060 6.48
; ESPESOR 15 22 28,65 20599 6.22 0Lee 8.00
s I 1
% DEL ALMA — 18 27 3394 206.76 584 133.35 8.38
% 21 n 3974 210.31 635 133.86 1006
24 36 45.68 20.42 6.22 16497 1016
g Xen2 28 a2 5323 204.72 724 165.99 gl
vIG4 El 45 58,90 20320 7.24 203.07 11.05
35 52 66.45 | 206.25 787 203.7 1257
Canal “U" 40 60 75.48 209.55 914 204.98 1422
g"xa" 48 n 90.97 21590 06 20599 1740
PERALTE PESO ANCHO DEL PATIN ESPESOR DEL ALMA
58 B6 M0.32 22225 12.895 20879 20.57
in mm kg/m Ib/ft mim in mm in
— &7 100 12710 228.60 14.48 210.31 2375
3 76.2 521 350 35.000 1375 3.420 0135 % = s SERH e R g
3 78.2 610 410 35814 140 4,318 Q170 15 29 28.45 25375 584 101.60 6.86
4 101.6 8.04 | 540 40132 1,580 4572 0180 | L 7 25 3219 25679 610 101,85 8.38
& 152.4 12.20 8.20 48768 1920 5080 0.200 | 18 28 66 | 28000 &35 1ezn 1005
3 1524 1562 10.50 51664 2034 7.976 0314 2 33 BT 25852 &1 14605 a4
6 152.4 1934 | 1300 54786 2157 1100 0437 M RSS e 26 59 4810 26238 550 146.56 nie
8 203.2 17n .50 57.404 2260 5.588 0.220 30 ~ 45 3703 . 26585 ?'-62 14257 12'95-
x 3 z T " = TR VT : 33 49 52,65 24774 737 20218 .05
8 2032 2046 13.7% 59.512 2.343 7700 0.303 10" % a8
35 58 7419 251.97 800 20282 13.46
] 2032 2790 18.75 54186 2,527 12370 0.487 45 &7 P o B89 2087 1575
jle] 254.0 2277 15.30 66.040 2600 6.096 0.240 4'9 3 9280 [ 2!.;3.49 3'54 254,00 14:22
o 254.0 2976 20.00 60.571 2.739 9.627 0.379 54 a0 9729 26639 9.40 264.76 1562
10 254.0 3720 25.00 735.304 2,886 13.360 0.526 80 BG 13.55 25859 10.67 256.03 1727
o 254.0 44.64 20.00 77038 3.033 17.094 0673 &8 0 129.03 26416 n94 25730 19.56
12 | 3048 30.80 | 20,70 74727 2.942 763 0.282 | 10" X 10" 77 s 145.81 | 26824 13.46 25883 2230
12 3048 3720 25.00 71394 3.047 9.830 0387 B8 131 16710 27534 15.37 260.73 2515
12 048 44,64 0.00 BOS518 2170 12.054 0.510 100 149 189.68 28194 1727 26264 28.45
T2 167 N226 28854 1918 264.54 2175
14 2 2684 30251 5.08 0084 572
ANCHO DEL PATIN 8 . ) | } )
+ 1) El peso es de acuerde a lo establecido en la o 18 4 5039 | 30455 554 10135 673
[ ] norma ASTM-A-8. 127 X4 19 28 3594 308.86 5.97 73 B.89
2) El acero es de acuerdo a las normas
ASTM-A-36 y Dual ASTM A36./ AS72 G50 22 ik ALEL Hehl BEO 10236 Lol
i con las sigulentes propledades mecdnicas. 26 39 49,35 31039 584 164 85 9.65
v} 2 i‘;ﬁ.ﬂf sg.;;!abﬂcan bajo a " 30 45 56.71 313.44 6.60 165.61 ne
5 ESPESOR DEL ALMA o ’ 12° X 812"
G | 35 52 6645 | 317.50 762 16662 13.21
o (Tomar solo como referencia.) El peso estd 40 &0 7613 303.28 749 20333 13.08
calcwlade con mediciones nominales normales v
considerando que un metro cubico de acero 12- x 8" 45 87 8516 308.32 851 204.34 14,61
ralado tiene un peso de 7850 kg, 50 74 9484 309.63 940 205.23 16.26
L J

CANAL "U™ VIGA IPR
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VIGAS IPS/IPR Y CANALES

VIGAS IPS/IPR Y CANALES

Viga IPR (ASTM-A-6) Viga IPR (ASTM-A-6) PERALTE | ESPESOR DEL | PATIN ANCHO | ESPESOR
DESIGNACION = Ib/ft | ka/m | AREA cm? () mm__ ALMAE)mm | _(b) mm (1) mm
PERALTE (d) | ESPESORDEL | PATIN ANCHO |ESPESOR (tf) 16" X5 /2 26 ] 39.55 396,58 B35 139,70 876
DESIGNACION | Ib/ft | ka/m | AREAcm? o ALMA () mm BT ey 3 45 58.84 20335 6.99 14032 )
36 54 5839 40284 743 17742 10.82
e 53 79 100.64 30632 876 25387 14.61 T an | w0 | 7613 ATEES 7T TI7TE7 TZES |
2 wx7r [ 45 &7 8581 40970 | 676 7BES 14,35
58 B6 109.68 309,63 914 254,25 16.26 = 7 #3500 ) 7958 %06
65 a7 123.23 30785 9.91 304.08 15.37 57 85 108.39 a1732 | 082 180.85 1816
&7 00 1270 A48 00T 5597 6
72 107 13613 3118 10.92 305.82 1702 N 4 e rrr T fice T e
79 nas 149.68 314,45 n.94 306.83 18,67 89 152 165,03 42545 | 1334 26327 2233
: ; i 2 e = 100 143 189,68 43104 1486 26480 25.02
12" X 12" 87 129 16516 318.26 13.08 307.98 20,57 s = s Py = D oD
96 143 181.94 32283 13.97 308.86 22.86 B %6 [ 40 60 7613 45466 | 800 15278 11354
48 B71 45872 (3] 8382 .37
106 158 201.29 327.41 15.49 31039 2515 = ;': = ;A LT | Q.o‘:z 15;-3?-- j i
120 179 227.74 333.25 18.03 312.93 26.07 55 B2 164,52 45859 | EED 181,26 1500
'K 60 113.55 463.30 10,54 191.80 17,65
136 202 257.42 34061 2007 314.96 375 & 7 2323 26608 | 143 19275 19.05
152 226 286.39 348.23 2210 316.99 3556 7 106 13419 46814 1257 193.93 2057
76 5 14387 46253 10.80 280.29 727
LEL 253 225 35530 24.38 Fe 3og2 86 128 16323 4670 | 1218 28169 19.56
190 283 360.00 366.25 26.92 32182 44.07 97 144 18387 47218 | 1358 283,08 2210
106 158 200.64 475,74 14.88 284.48 23.88
210 213 398,71 37163 29.97 324.87 48.26 i) w7 22645 dasd | e 2668 3602
12Kz 230 342 43677 38227 3264 32753 5258 130 193 246,45 48895 7.02 283,46 30.48
143 213 27161 49505 1854 28499 3353
252 375 478,06 391.41 35.43 330.33 5715 e e e 5 1 e o
279 415 528.39 402,59 38.86 33376 62.74 75 260 330.97 509.02 2261 288,93 40,39
182 286 36387 5688 | 2438 290.96 44,45
! 14, , .
305 454 578.06 41453 41.28 33607 68.71 n B 20064 52502 e e e
336 500 63742 42723 45,09 33998 75.06 234 348 443.87 53452 | 2946 29591 5359
258 384 48068 545.08 3251 208.96 58.42
xS = = el SA800 Lo 20 i 283 | am | 577 | S54se | 3856 30201 6250
26 39 49.61 353.31 B.48 127.64 10.67 E3] 463 590,32 566,93 3861 304,93 69.60
ad 65 B3BT 52476 | 888 16510 N3
30 45 5710 35154 6.86 170.94 9.78 ey = e el e S sl e
14" X 634" 34 51 64,52 355.09 7.24 171.32 156 57 B85 107,74 534.82 0,29 166,50 651
52 [ T18.08 53335 10186 200,30 562
e 57 1226 514 PR 17198 1208 58 101 129.03 536.70 10,92 210.06 17,40
43 64 8129 346.96 775 203.07 13.46 KB 73 109 1287 535,50 1156 210,69 18,50
" a3 124 156.77 54432 13.08 21222 23
14K e 48 7 90.97 250.27 B.64 203,96 151 5 T i P o e e
53 79 100.64 353.57 9.40 204.72 16.76 01 50 19226 54254 1270 217 2032
51 91 115.48 352.81 453 25387 16.38 m 165 21097 54635 | 1397 31344 2233
122 182 23161 550,67 1524 3471 24.38
68 1o 129.03 356.62 10.54 25489 1829 7} 196 250,52 554.48 1651 3598 3639
14" 3 10" 74 1o 140 64 359.92 n.43 25578 19.94 147 FitR 27871 56032 18.29 31775 291
2 K2 65 247 31548 57099 | 19.05 3547 3454
2 122 e L5 L 25220 2172 182 I 34645 57708 2108 31750 3759
90 134 170.97 35611 nia 368.81 18.03 201 259 38193 56456 | 23N HEE 4140
a0 147 187.74 35066 12.32 169.05 1081 223 332 42193 583,09 2540 32195 45,47
248 359 469,68 503.00 27,94 324.49 5055
1A 108 162 206.45 36373 13.34 37087 2184 275 | 408 516,54 @722 | 3099 32741 5563
120 179 22774 36779 14.99 37262 2388 20X Lo B L2 o TS 1283
62 a2 nr.az 603.00 032 ICEH 14.39
132 196 250.32 37236 16.38 374.02 2636 = =5 T en e T S Sras
145 216 275.48 375.41 17.27 393.70 2769 76 T 453 50757 T8 53835 ITF3]
155 237 301.29 380.49 1892 38535 30.23 24" X 9" 84 125 159.35 214 | .84 2291 19.56
176 262 33419 386,59 21.08 397,51 33.27 ] Lk 178 SIAT 1508 23048 2225
03 153 195.48 623.06 13.57 22860 2489
193 287 366.45 39319 2261 398,03 36.58 04 585 9742 Bz | 1270 32385 1905
2n 314 400.00 399.29 24.89 40132 39.62 [ 74 221.94 61620 13.97 2512 2159
233 347 44193 407.42 2718 403,61 4369 LI - Cnoaid brints For =iede 2355
14" X 16" 257 382 48774 416,05 2985 406.27 48.01 [ 782 | 241 | 30074 £=00 | TS 328,08, 6.9
283 42 537.42 42520 3277 40919 5258 176 262 33355 64110 19.05 3274 34.04
192 286 36523 64694 | 2067 32893 3708
kLl 463 589.68 43485 3581 41224 5740 KD U 207 08 9161 653.03 2230 330,45 3588
342 509 65161 445,52 3912 41554 6274 229 341 LT Goeeat. U] 2AnE A3a6a 4354
250 372 47419 669.04 2642 334,90 48,01
370 551 703.22 45517 4204 418,47 6756 295 Fi 53903 7894 2546 I3755 53.00
398 502 75484 AB4.57 4496 42139 7226 306 455 579,35 68910 32.00 34049 57.91
335 a59 E3484 €95.01 3505 LLEX ] 6260
426 634 BOE.45 474.22 4763 42405 7709 o S5 | 89677 AT E T TA6.96 8300
] 125 10.00 67843 | 168 45298 1526
G4 140 1787 GBITT 1245 25375 18.82
27 % 10¢ 02 152 19355 68608 | 1308 5458 08
n4 170 21613 63317 14,48 255,78 23.62
28 [E2 24387 70180 5.49 754.25 27.84
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VIGAS IPS/IPR Y CANALES

Viga IPR (ASTM-A-6)

62

PERALTE (d) ESPESORDEL | PATIN ANCHO | ESPESOR
DESIGNACION I/t kg/m | AREA em*® _mm ALMA () mm b mm ) mm
145 217 276.77 63545 1537 354,71 24.77
61 240 30581 | 70078 16.76 35601 2743
178 265 33742 TOB.37 18.42 35176 3023
194 288 | TNseg 19.05 356.49
27" % 14" 27 323 72212 2108 358,52
235 350 72786 20 36043
258 384 48855 736.08 2489 36246 4496
307 457 581.93 75208 20.46 366.90 53.08
336 500 B36.77 762.00 3200 36957 5781
360 548 697.42 7781 35.05 37248 6299
90 124 70,32 750.06 .54 26416 1545
29 47 8774 | 7530 13.21 265.43 17.02
08 6 204.52 757, 384 266.07 19.30
WOV 16 73 22064 | 76235 1435 26657 2159
24 185 235.48 76632 14.86 26708 2362
132 3 250.97 760.87 1562 26784 3540
148 220 78064 77802 16.51 26619 7957
173 57 32774 77318 16.64 38062 2705
19 284 26193 77937 18.03 I82.02 3000
=N 34 400.00 78588 1963 38367 3340
235 350 44516 Ta5.02 .08 382,40 3810
307 % 15" 261 388 484 84 BO283 362 384,84 a8
292 435 552.90 81305 2591 387.48 4699
376 485 E17.42 82296 2696 390.40 5207
sr 551 67615 | 83512 3150 392.54 56.50
33 582 74193 B43.03 3454 39599 6198
ng 76 22387 | B3464 1587 29159 B.8G
130 183 24700 84048 14.73 29235 272
IFRTVE 1 210 268.39 84582 1537 2438
152 226 288.39 | B5068 16.13 26.80
169 352 39.35 859.03 1702 3099
201 293 38129 85547 1836 2921
FFI] 329 419,35 86182 I 3239
241 359 457.42 BEBIT 208 3556
T 283 EE] 499,35 877.06 2210 1988
23 433 55226 884,94 2438 4394
318 473 60322 | 89306 26.42 48.01
354 527 67161 902.97 2046 53.09
387 576 735.48 21373 3200 an4s 5791
135 201 25613 | 90287 1524 30353 2007
150 223 28516 910,59 15.88 30417 23E8
180 38 30323 | 91465 1651 304.80 2541
[Fl) 253 32258 NB7Z 727 305.56 2794
36" X 12" 182 mn 34581 92278 842 30671 2097
184 283 367.74 52685 .43 307.72 3200
210 33 308.71 93193 .08 309.37 3454
3352 345 439.35 94285 2210 307.85 3988
256 e 48645 950.72 24.38 31026 4194
23 334 441,93 926,85 19.30 418,34 3200
247 368 47032 33147 2032 419.35 3429
262 390 499,35 93599 2134 42037 3658
282 420 53806 | 94258 22.48 42151 39.88
WREVZ 302 443 57613 94818 400 423.04 4267
330 481 62839 | 95682 2591 43240 4699
361 537 68710 964.95 28,45 424.94 51.05
395 ] 75742 975,61 10,59 42748 5588
adl 656 84000 SB6.79 3454 43081 6198
149 22z 28258 | 57028 18,00 299.97 s
167 2439 3677 98019 16,51 299.97 26.04
83 72 TAEA5 990,09 16.51 299.97 3048
40" %17 o 34 400.00 1000.00 .05 259.97 3554
235 350 44452 100813 08 30201 40.01
264 353 500.64 1016.00 24.38 303.02 4394
204 438 S5613 102591 26.92 30505 49.02
327 487 61871 1036.07 29.97 30810 5410
199 296 37677 98322 16.51 400.05 2705
215 320 40835 | 99000 16.51 400.05 3099
249 37 472.90 100025 19.05 400.05 3607
277 Az 52452 | 100813 zi08 402.08 4001
A0" K 16" 297 442 563.87 10784 2362 401.96 4291
324 482 6484 | 102006 2540 4041 4597
362 539 630,32 1029.97 28.45 406,91 51.05
372 554 70581 1032.00 20.46 408,05 5194
387 531 754.84 104003 3053 409.45 5588
43 641 g17.42 048,00 3404 angg 5894
30 342 438.06 1089.91 18.03 400.05 3089
44% % 16" 262 330 498.06 100.07 19.94 400.05 3594
290 432 553.55 0795 257 40196 40.01
335 4599 636.77 mEn 2604 405.00 4496

SOLERA

Slitter/Molino

Especificaciones
MEDIDA ESTANDAR PESO TEORICO AREA
AXB
in mm ka/m kg/pza.” in? mm?
/8" 12" 3075 127 0.32 1.93 0.06 40.32
3/4” 19 .48 290 0.09 60.64
¥ 254 0.63 386 013 BO.65
114" 37 0.79 482 016 100.65
11/2" 381 0.95 579 0lg 120.97
2" 50,8 127 7.72 0.25 161,29
272" B3.5 158 3.65 0.3 200181
3 76.2 1.80 1n.59 0.28 241.94
3/16" w2 4775 127 0.48 2.890 0,09 60.64
3/4" 191 072 437 014 9120
1 25.4 0.95 5.81 019 12129
11/4" n7 119 7.25 0.23 151.37
1 l;’:Z" 381 143 amn 0.28 181,93
ar 50.8 1.80 nel 0.38 24257
212 63.5 238 14.52 0.47 30321
r 76.2 2.86 17.42 056 263.86
4" 101.6 3.81 2323 0.75 485.14
5" 127.0 476 28.04 0.94 606,43
6" 152.4 571 34.84 113 7271
V4" 2" 6.350 127 0,63 3.86 013 80.65
3/4" 191 095 5.81 019 121.29
P 25.4 127 772 0.25 161.29
1 ]fd" .7 1.58 964 .3 201.30
1 ],-"2" 383 1.80 nss 0.38 241.94
2" 50.8 253 15.45 050 32258
21/2" 63.5 317 19.31 0.63 403.2%
3" 76.2 3.80 2317 0.75 48387
4= 1016 5.07 30.90 100 645.6
5" 127.0 6.33 18,62 1.25 806.45
6" 152.4 7.60 46,34 150 967.74
8" 2032 1013 6179 2.00 1290.32
5/16" 1142 7.950 3B 238 14.51 0.47 302890
2" 508 27 1934 0.63 403,86
22 63.5 3.96 2417 0.78 504.63
" 76.2 476 23.01 0.94 605.79
4" 1016 6.34 38.68 125 BO7.72
g 127.0 7.93 4B.35 1.56 1009.65
[ 152.4 8.51 58.02 1.88 121.58
8" 2032 12.68 77.36 250 1615.44
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SOLERA PERFIL ESTRUCTURAL HSS
Slitter/Molino

Especificaciones Cuadrados y rectangulares HSS ASTM-A-500 Grado A, By C
MEDIDA ESTANDAR PESO TEORICO AREA PRODUCTO | ESPESOR LONGITUD1220m | PRODUCTO | ESPESOR LONGITUD 1220 m
AXB n
in mm kg/m ka/pza. In? mm? . in | mm | by Paas,/ pax a/pac : b | ok
3/8" 11/2" 9.525 381 2.85 17.38 0.56 362.90 o e | a5 |2s70 1 3762 36 | 48 | 3286 4 1607
2" 50.8 3.80 2317 0.75 483 87 02 %102 va | 64 | 4344 4 218
m 36" | 48 |04 13 2741 %6
21/2 63.5 4.75 28.96 0.94 504.84 aos: co e |:a07 | =ed i 266
3" 76.2 570 34,76 113 725.81 246" —
ar 1016 760 46,34 1.50 967.74 8 172 . e il 2 i
? : ! ; : V4 | 64 |2826 6 2,068
5" 127.0 9,50 57.93 1.88 1209.68 5 X6 - L Ve | vy | s 4 4034
& 24 n40 6951 225 145181 m2yme | 9" | 80 |3468 6 2557 316" | 48 | 3675 4 1782
8" 2032 1518 9268 300 | 1935.48 3/8" | 95 |4084 & Sk Va' | 64 |4849 4 i
V2" 112" 12.700 381 3.80 23177 075 48387 Vv | 27 |53 4 2554 g xg‘ 516" | 8O | 5996 4 2,824
2" 50.8 5.07 2090 1.00 64516 36" | 48 | 2158 8 2106 i 3" | 95 | Tu8 4 3471
21/2" 635 633 3862 125 B06.45 va | 64 | 2826 s 2,068 v | 27 |eza2 4 4526
o 76.2 760 46.34 150 967.74 o
: . > zgs x «1:«02 5% | 80 | 3468 5 2,537 58 | 159 |n343 2 2776
™ 101.6 1013 61.7 2.00 1290.3 x N
. 38 | 95 |4084 4 1001 | 48 |365| 4 1792
5 1270 12.66 77.23 250 1612.90 | et s 3 225
8" 1524 1519 9268 3.00 193548 v |y | sm 4 2554 e
516" | 80 | 5996 4 2924
a 203.2 20.26 123.57 4.00 25B0.64 306" | 48 | 2538 6 1857 12" % 8" i
e 4 \
5/8" 1172 15.875 381 4.75 28.96 0.94 604.84 e | ea | 3532 s 2437 305x203 | ¥ | 95 =
o . 127 | 9282 4 4526
7 508 533 3862 125 806.45 233 : 6‘;2 s | 8o [ 400 - i i — . -
O Y 15! A
21/2 B35 7.91 4B.27 156 1008.06 e (e [ 7 o
3" 76.2 950 57.93 1.88 1209.68 506" | BO | 5996 2 1462
4" 101.6 12.66 7723 250 1612.90 v “ ST 2 1736
- : . 2 5 36" | 48 | 2538 8 2476 356 %152 o B E
5" 127.0 15.83 96.54 313 201613 v | 127 |eoes 2 2263
& 152.4 18,99 115,85 3.75 2419.35 10" % 4 Ve | o (B : e
- - "
g 2032 | 2532 | 15446 | 500 | 322580 maxcz || 80 | 400 & 2999 Vi | &4 | sam 4 e
/4" 12 19.050 381 570 34.76 113 725.81 38" | 95 | 4841 4 2361 [~ 56" | 8O | 727 4 3546
S 508 7.60 46.34 150 967.74 V| 27 6249 4 3047 305x 305 38 | 95 8634 2 2105
" - i 7. 1. 1 |
212 635 9.50 57.93 88 209.68 36" | 48 | 2917 4 1423 v | 27 |mana 5 57
3" 76.2 140 69,51 2.25 1451.61 “ | 64 | 3837 4 1
e s 506" | 80 | 7271 4 3546
ar 101.6 1519 9268 3.00 1935.48 56" | 80 | 47m 4 2307 4
o : WX '3 | o5 |ss3a 2 2105
z e e | o [aen mms [wefos [mo] + | am | owes SRR 2%
" 152. . a .
8" 203.2 30.29 185.37 6.00 3870.96 Lzl : o = -
: : i : : 5/ | 159 | 8815 2 2349 il sl z b
™ 2" 25.400 50.8 1013 61.79 2.00 1280.32 56 | 8o | a4 2 2078
36" | 48 | 2017 4 1423 ' xu
3" 76.2 1519 92,68 3.00 1935.48 7 | 95 s 5 e
re 101.6 2026 | 12357 400 | 2580.64 S— Ll G vn FoxTh :
5" 127.0 25.32 154.47 5.00 3225.80 254 %152 5% | 80 | 473 4 2307 /2 127 | 13326 2 360
6" 152.4 30.29 185.26 6.00 3870.96 38" | 95 | seOn 4 2,731 §/6° | BO | 8524 z 2078
g 203.2 40.52 24715 8.00 5161.28 V2 | 27 | 7259 4 3540 LAy e | 95 | s 2 2475
406 x 305
%" | 48 | 291 4 23 13326 3250
1) El peso es de acuerdo a lo establecido en fa norma ASTM-A-6. & td [k z
2) El acero es de acuerdo a las normas ASTM-A-38 con las siguientes propiedades mecdnicas. e V4" | 64 | 3837 4 18n 56" | BO | 8524 z 2078
x q
305 102 56" | 80 | 473 4 2307 20" %8 e | a5 | wom 2 2475
38 | 95 |ssan 4 2731 508x205 Mo 27 |13z 2 3250
v | w7 | 7259 2 1770 576" | BO | 9788 2 2387
Acero | PUNTODE pESISIENGIR 2 B8 HLONGALHIN 3% | 48 | 3296 4 1607 B
CEDENCIA | A LA TENSION en 8" en 2" : : PRSIl ol Rad I e
1a" | 64 |4344 4 2na
A-36 36 K5I Min. 58 a BO K5 20 Min, 23 Min. 0B V2 | 127 15350 2 3743
254 x 203 56" | 80 | 5354 4 2,616 55" | 80 | 9788 2 27387
(Tomar solo come referencia.) El peso estd calculado con mediciones nominales normales considerando 6359 20" w12 -
que un metro cibico de acero rolado tiene un peso de 7850 kg. 38" | 95 a 301 508 508 3 95 | mesa 2 2845
Ve |2y | sen 4 4034 w2 | 27 [s350 2 3743

El peso ests calculado con mediciones nominales normales y considerando gue un metro clibico de acero rolado Hene un peso de 7850 kg.
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REDONDOS Y CUADRADOS

CINTA LAMINADA EN FRID

Redondo
MEDIDA PESO AREA DE LA SELECCION

in mm ka/m Ib/ft mm? in?

i/8 0.375 953 00.56 00.38 71.26 on
2 0.500 12.70 0099 00.67 126.68 0.20
5/8 0625 15.88 01.55 01.04 19793 Q.3
34 0750 19.05 0224 01.50 285.02 0.44
8 0875 2223 03.04 02.04 38795 0.60
1 1.000 2540 03.97 0267 508,71 0.79
11/8 1128 28.58 05.03 0338 541.30 0.99
11/4 1.250 75 06.21 0417 79173 123
13/8 1.375 3493 o752 05.05 85799 148
1142 1.500 2810 08.94 06.01 140.09 1.27
13/4 1.750 44.45 1218 08,19 1551.79 2.47
178 1875 4763 13.99 09.40 1781.38 2.76
2 2.000 5080 15.92 10.69 2026.83 314
21/4 2325 53.98 17.97 i2.08 228810 355
212 2,500 63.50 24.87 18,71 3es.92 4,91
3 3.000 7620 580 24 .07 A4560.37 707

Cuadrado
MEDIDA, PESO AREA DE LA SELECCION

in mm kg/m Ib/ft mm? in?

3/8 0.375 953 [elelry | 00.48 80.73 [sR 8
2 0.500 12.70 01.26 00.85 161.29 0.25
5/8 0.625 1588 0198 01.33 252.02 0.39
3/4 0.750 19.05 0285 01.91 362.90 056
1 1.000 25.40 05.06 03.40 64516 1.00
1144 1.250 375 0790 05.31 1008.06 156
1172 1.500 2810 .38 07.65 1451.81 225
2 2000 50.80 20.24 13.60 2580.64 4.00
22 2500 63.50 362 2125 403225 6.25
z 3.000 76.20 4553 20,59 S5808.44 9,00

I El peso es de scuerdo a lo establecido en la norma ASTM-A-6.

2) El acero es de acuerdo a fas normas ASTM-A-36 con las siguientes propiedades mecdnicas.

{Tomar solo como referencia.) Ef peso estd calculado con mediclones nominales normales y considerando qgue un metro cliblco de acero

rolado tiene un peso de 7850 kg.
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ACEND PUNTO RESISTENCIA % DE ELONGACION
DE CEDENCIA A LA TENSION P enz
A-36 Z6 K5I min. 58 a BO KSI| 20 min. 23 min.

Especificaciones
ESPESOR DUREZA ROCKWELL RESISTENCIA PORCENTAJE DE ELONGACION
PROX.)
TEMPLE
i . max, PS5l (APROX.) EN PROBETA
s T o (MPA) DE 2" X 0.050"
Menor de 0.025 15789 e
0.025 - 0.0399 30776 e
1 (dura) 90,000 +/- 10,000 oy
0.040 - 0.0699 BSO e (620 /- 70)
0.070 o mayor B84 =
Menor de 0.025 15783 15788
2 (medio duro)| 0.025 - 0.0399 30764 30774 55'?‘:’5%*":5_'95?00 10 +/- 6
0.040 o mayor 270 Bas
Menor de 0.025 15TE1 15T86
3 (cuarto-duro)| 0.025 - 0.0399 30758 30T6R 55-?3%%"‘.{;_‘?60300 20 4/-7
0.040 o mayor BE&O B7S
Menor de 0.025 e 151825
48,000 +/- 6,000 2
4 (templado) | 0.025 - 0.0399 e 20781 (330 +/- 40) 32+/-8B
0.040 o mayor o BES
Menor de 0.025 o 157795
= Fr 44,000 +/- 6,000 =
5 {suave) 0.025 - 0.0399 30785 (303 +/- 4D) 38 +/-6
0.040 o mayor --- B55
o ESPESOR ANCHO QTRAS ORILLA | LONGITUD DE HOJAS| ACABADO | GRADO DE
SINTAS , ¢ CARACTERISTICAS | (astm-a10m) P SUPERFICIAL | ACERO SAE
De acera bajo 0.0:09-0187 0.275-28.5 Temple 1, 2, 3, 4, Nuimers 3, B-240 *Mate *Brillanta | 1004-1020
(0.229-4.75) (6.585-724) 5 4 (203-8096) incluyends
ASTM-A-109 acaros de alta
resistancia
baja aleaciin
HELA
De acero medio 0.m5-0387 0.275-285 *Esferaidizade Nimero 3, 12-240 "Mate *Brillante 1050
carpona (0.38-4.75) (6.985-724) *Racocido con 4 (203-6096)
ASTM-A-GE4 temple mecdnico
PARA LA CINTA DE EMBALAJE SE OFRECEN DOS TIPOS DE PRODUCTOS:
Cinta de embalaie pintade comercial
Cinta de embalaje de alta resistencia
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CINTADE LAMINA GALVANIZADA
HOT DIP y electrozincada

P ESPESOR ANCHO OTRAS ORILLA |LONGITUD DE HOJAS| ACABADO | GRADO DE
iy iy CARACTERISTICAS | (ASTM-A-108) i, 8 SUPERFICIAL |ACERO SAE
Electrozincadas|  0.012-0125 0250-24.0 Tample1,2.3,4, |Namero 3, 12240 e | 10061020
12 pm médx.por (0.30-317) (6.3-71.2) 5 4 (203-6096) azul
ASTM A-879 mano:
Iridiseente
“Verde oliva
Galvanizadas 0.012-0.0613 0.250-48.0 G-30 - GIO min. méx. | Ndmero 3, 8-240 “Flor Regular | 1006-1020
por inmarsion (0.28-1.56) (6.3-1220) (comercial, estructural, 4 (203-6096) *Flor minima,
HOT-DIR lock-forming TR y TER) prepintada (ver
ASTM-A-B53 Zincacolor)
Cddigo de colores para acabado superficial de productos electrozincados
RESISTENCIA EN HORAS DE CAMARA SALINA ASTM-B-117
Blanco-Azul Amarilio iridiscente Verde olivo
48 horas 72 horas 144 horas

SERVICIOS

VILLACERO

TODO EN ACERO



DECAPADD DE LAMINA

Descripcion

Servicio de decapado guimico con acido clorhidrico, para materiales en ro-
llos de 7 a 25 ton., con espesores de 0.050" a 0.25” y anchos de 30" a 60"
para rolado caliente en diferentes grados de acero hasta 80 KSI. Con tec-
nologia PUSH-PULL que evita soldaduras de tope y desperdicios; ademas,
podemos desorillar 3/8” minimo en espesores de 0.060 a 0.187".

CORTEY NIVELACION CON ELIMINACION DE MEMORIA (TEMPER)

Descripcion

Servicio de corte transversal con garantia de pérdida de memoria para ma-
teriales rolado en caliente y decapado en calibres: 0.060" a 0.656”; ancho
de rollo de: 36" a 96" a largos estandar o especiales a la necesidad del clien-
te v materiales maximo en grado 80, tolerancias de acuerdo con ASTM A6
Y ASTM A 568.

» Peso maximo de rollo 40 ton; Diametro interno 24" a 32" y externo
de 40” a 80",

» Altura maxima de paquetes 24”; tolerancia de longitud -0 +1/16; tolerancia
en escuadre +1/16.

» Tolerancia en ondulacion 1/8” tabla 15 ASTM AB.

TENSIO-NIVELADD EN ROLLD

Descripcion

Servicio de tenso nivelado para mejorar caracteristicas de forma a materia-
les en calibres de 0.060" a 0.134"” y anchos de 9" a 60", Grados de acero:
bajo carbono, A-36 y Grado 50, pesos maximos de rollo 18 ton. Velocidad
de linea 76 m/min.

CORTEEN CINTAS A LA MEDIDA (SLITTER]

Descripcion

Servicio corte en cintas (SLITTER) para rolado en caliente y decapado, en
espesores de 0.036 hasta 0.500”; ancho de rollo maximo 74” y peso maximo
de rollo 27 ton.

» Espesores de 1/8” a 4” para ancho de cinta desde 0.500” hasta 30.000”
y espesores 5/16” hasta 0.500” para ancho de cinta desde 1.000” hasta
30.000"” para materiales en grado maximo 80 KSI, y tolerancias en corte
de +- 0.015”,

» Servicio corte en cintas (SLITTER) para rolado en frio, galvanizado o
pintado en espesores de 0.012” hasta 0.104” en ancho de rollo de: 12”
hasta 60" con un peso maximo de rollo de 27 ton. ancho de cinta a partir
de 10.000"” para materiales de bajo carbono, y tolerancias en corte de
+- 0.005",

SAND BLAST DE PIEZAS

Descripcion

Servicio limpieza o remocion de oxido de materiales por medio de sand blast
(arena a alta presion) para aplicacion posterior de pintura, a materiales co-
mo: placa de molino, hojas niveladas, perfiles estructurales, tuberia, vigas,
canales, HSS, etc.

MANUFACTURA DE JOIST

Descripcion

El JOIST de linea cubre claros de hasta 16.8 Metros con peraltes disponibles
de hasta 70 cm, o requerimientos del cliente, formado por cuerdas de acero
de alta resistencia (ASTM A 572 G-50) rolado en frio y celosia de alambre
redondo de 3/8” a 7/8” en acero ASTM A-36 soldado con micro alambre y/o
soldadura manual de acuerdo con AWS cumpliendo con normas AISC, AlS|
Y SJI. Para mas informacion contacta a tu agente de ventas.

LABORATORID DE PRUEBAS

Descripcion

Servicio de laboratorio metalurgico con pruebas de dureza (RB, RC),
pruebas de tension con equipo hasta de 120,000 |b, analisis quimico con
espectrometro de chispa hasta 27 elementos, analisis metalografico para
la determinacion del tamano de grano, inclusiones no metalicas y fases,
analisis de soldadura, liquidos penetrantes, ultrasonido, rayos X, particulas
magneéticas, prueba de impacto charpy, prueba de DWT. En galvanizado
determinacion de capa de zinc y pruebas de recubrimiento de pinturas.

MANUFACTURA DE PIEZAS A LA MEDIDA, SOLDADOD Y ARMADD

Descripcion

» Construimos tu proyecto industrial a tus necesidades, o te apoyamos con la
manufactura de piezas a la medida, soldado y armado de las mismas.

» Para mas informacion contacta a tu agente de ventas.

GALVANIZADD DE PIEZAS

Descripcion

» Servicio de galvanizado por inmersion en caliente de piezas formadas
y/0 estructurales.

»Paila:lTemx 2.6 mx 3.2m.

» Pieza mas grande por una sola inmersion:
Longitud: 15.7 m -- ancho: 2.50 m -- altura: 3.0 m -- peso: 16 Tm.

» Para mas informacion contacte a su agente de ventas.
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CORTEEN HOJA'Y NIVELADD

Descripcion

Servicio de corte transversal para materiales rolado en caliente y decapado
en espesores de: 0.074” a 0.750"; en ancho de: 36” a 96", peso de rollo
maximo 36 ton.; resistencia maxima grado 80. Longitudes desde 36" hasta
480" o especiales a la necesidad del cliente, tolerancias de acuerdo con la
norma ASTM A6 y ASTM 568.

Servicio de corte transversal para materiales rolado en frio, galvanizado y
pintado en espesores de: 0.015” a 0.060"; en ancho de: 36" a 60" y largos de
18" a 240"; tolerancias de acuerdo con la norma ASTM AB35 y A924,

CORTE DE PERFILES

Descripcion

» Servicio en corte de perfiles estructurales a largos especiales en sierra cinta.

» Redondos: de 10 a 500 mm.

» Cuadrados: minimo 10 X 10 Maximo 560 x 500.

» Corte en atados: maximo 480 mm x 240 mm y minimo 240 mm x 80 mm
(ancho x alto).

» Para mas informacion contacte a su agente de ventas.

CORTEY DOBLEZ

Descripcion

Cortes rectos hoja nivelada para espesor de: 0.047"” a 0.1345”; ancho mini-
mo 3/4”; largo maximo 12 ft, y corte recto de hoja nivelada para espesor de:
0.187" a 0.500"; ancho minimo 2”; y largo maximo 20 ft; para doblez la ca-
pacidad va de espesor 0.074” a 0.500"” a un largo de 20 ft.

CORTE DE PIEZAS (PANTOGRAFD)

Descripcion

Corte de piezas regulares e irregulares segun dibujo del cliente con plasma
y/0 oxicorte, la capacidad de corte plasma va de espesor de 0.040" a 27,
y taladrado de 0.187” a 1.5” y sistema automatizado de biseles de +/- 50° y
capacidad en oxicorte ve de espesores de 0.500" a 6", area de trabajo de 10
ft x 60 ft para corte plasma y 10 ft x 32 ft para oxicorte, software operativo
en CAD/CAM- LANTEK.

PROYECTOS INTEGRALES

Descripcion

Villacero, a traveés de su unidad de negocio Proyectos Integrales, propone la
integracion de una “propuesta de valor”, con la cual, aprovechando todas las
capacidades internas del Grupo, se sumen a las fortalezas de proveedores
certificados, a fin de conformar una propuesta que destaca por la fusion de
toda |la experiencia que los proyectos de construccion en acero requieren;
propiciando la generacion de importantes sinergias que se ponen al ser-
vicio del proyecto y del cliente. Villacero de esta forma ofrece soluciones
integrales en la realizacion de proyectos de edificacion y desarrollo en la
industria de la construccion.

Villacero coordina, soporta y garantiza la ejecucion del proyecto en todo su
alcance y propone una estrategia para su ejecucion.
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VILLACERO

TODO EN ACERO

CONTACTO

Correo Electrénico: info@villa-acero.com
Linea Nacional: 80
Correo Ventas: ventas@villa-acero.com




